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  ثِ ًبم خذا 

 سبسهبى هلی استبًذارد ايزاى ثب آضٌبيی

 ٚ‌تحم٥متبت‌ اػتتب٘ذاسد‌ ٔؤػؼ١ ٔمشسات ٚ لٛا٥٘ٗ اكلاح لبٖ٘ٛ 3ٔبد٠ ٤ه ثٙذ ٔٛخت ثٝ ا٤شاٖ كٙؼت٣ تحم٥مبت ٚ اػتب٘ذاسد ػؼ١ٔؤ

اػتتب٘ذاسدٞب‌٢ّٔت‌٣سسػت٣ٕ ‌‌‌‌ ٘ـش ٚ تذ٤ٚٗ تؼ٥٥ٗ، ٚظ٥فٝ وٝ اػت وـٛس سػ٣ٕ ٔشخغ تٟٙب 1371 ٔبٜ ثٟٕٗ ٔلٛة ا٤شاٖ، كٙؼت٣

‌‌.داسد ػٟذٜ ثٝ سا ا٤شاٖ

ثت29/6/90‌‌‌ٝب٘ذاسد‌ٚ‌تحم٥مبت‌كٙؼت‌٣ا٤شاٖ‌ثٝ‌ٔٛخت‌٤ىلذ‌ٚ‌پٙدبٜ‌ٚ‌دٚٔت٥ٗ‌خّؼتٝ‌ؿتٛسا‌٢ػتب‌٣ِاداس‌٢ٔتٛس ‌‌‌‌‌‌ٔٛػؼٝ‌اػت‌٘بْ

‌خٟت‌‌اخشا‌اثلاؽ‌ؿذٜ‌اػت‌.‌‌24/7/90ٔٛس ‌‌35838/206ػبصٔب‌٣ّٔ‌ٖاػتب٘ذاسد‌ا٤شاٖ‌تغ٥٥ش‌ٚ‌ع‌٣٘بٔٝ‌ؿٕبسٜ‌

ٖ‌ كتبحت‌ وبسؿٙبػتبٖ‌ػتبصٔبٖ‌،‌‌ اص ٔشوت ف٣ٙ ٞب٢ و٥ٕؼ٥ٖٛ دس ٔختّف ٞب٢ حٛصٜ دس اػتب٘ذاسد تذ٤ٚٗ ٔؤػؼتبت‌‌ ٚ ٔشاوتض‌ ٘ظتشا

ٝ‌ ثتب‌ ٚ ّٔت‌٣ ٔلبِح ثب ٍٕٞبْ ٚوٛؿـ٣ ؿٛد ٣ٔ ا٘دبْ ٔشتجظ ٚ آٌبٜ التلبد٢ ٚ ت٥ِٛذ٢ پظٚٞـ٣، ػ٣ّٕ، ت٥ِٛتذ٢،‌‌ ثتٝ‌ؿتشا٤ظ‌‌ تٛخت

ٚ  بدسوٙٙذٌبٖوٙٙذٌبٖ،‌كٔلشف ت٥ِٛذوٙٙذٌبٖ، ؿبُٔ ٘فغ، ٚ حك كبحجبٖ ٔٙلفب١٘ ٚ آٌبٞب٘ٝ ٔـبسوت اص وٝ اػت تدبس٢ ٚ فٙبٚس٢

 ّٔت‌٣ ٤ٛ٘غ‌اػتتب٘ذاسدٞب‌٢ پ٥ؾ‌ .ؿٛد ٣ٔ حبكُ دِٚت٣ غ٥ش ٚ دِٚت٣ ٞب٢ ػبصٔبٖ ٟ٘بدٞب، تخلل٣، ٚ ػ٣ّٕ ٔشاوض وٙٙذٌبٖ، ٚاسد

 پ٥ـتٟٙبدٞب‌ ٚ ٘ظشٞب اص‌دس٤بفت پغ ٚ ؿٛد٣ٔ اسػبَ ٔشثٛط ف٣ٙ ٞب٢ و٥ٕؼ٥ٖٛ اػضب٢ ٚ ٘فغ ر٢ ٔشاخغ ثٝ ٘ظشخٛا٣ٞ ثشا٢ ا٤شاٖ

‌.ؿٛد ٣ٔ ٔٙتـش ٚ ا٤شاٖ‌چبح ‌٣ّٔسسػ٣ٕ  اػتب٘ذاسد ػٙٛاٖ ثٝ تل٤ٛت كٛست دس ٚ عشح سؿتٝ آٖ بث ٔشتجظ ٣ّٔ و٥ٕت١ دس

ٗ‌ ضتٛاثظ‌ سػب٤ت ثب ٥٘ض كلاح ر٢ ٚ ٔٙذ ػلالٝ ٞب٢ ػبصٔبٖ ٚ ٔؤػؼبت وٝ اػتب٘ذاسدٞب٣٤ ٤ٛ٘غ پ٥ؾ ٝ‌ ؿتذٜ‌ تؼ٥ت٥ وٙٙتذ‌‌ ٔت‌٣ ت٥ٟت

ٝ‌ ،‌تلت٤ٛت‌ دسكٛست ٚ ثشسػ٣ ٚ عشح ٣ّٔ دسو٥ٕت١ ٖ‌ ثت ٖ‌ ٣ّٔت‌ اػتتب٘ذاسد‌ ػٙتٛا ،‌‌ثتذ٤ٗ‌تشت٥تت‌‌‌ .ؿتٛد‌ ٔت‌٣ ٔٙتـتش‌ ٚ چتبح‌ ا٤تشا

 ‌٣ّٔاػتب٘ذاسد و٥ٕت١ دس ٚ تذ٤ٚٗ 5 ؿٕبس٠ ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد دس ؿذٜ ٘ٛؿتٝ ٔفبد اػبع ثش وٝ ؿٛ٘ذ ٣ٔ تّم٣ ٣ّٔ اػتب٘ذاسدٞب٣٤

‌.ثبؿذ سػ٥ذٜ تل٤ٛت ثٝ دٞذ٣ٔ ػبصٔب‌٣ّٔ‌ٖاػتب٘ذاسد‌ا٤شاٖ‌تـى٥ُ ٔشثٛط‌وٝ

(ISO)اػتب٘ذاسد‌ ا٣ِّّٕ ث٥ٗ ػبصٔبٖ اك٣ّ اػضب٢ اص ٖا٤شا ػبصٔب‌٣ّٔ‌ٖاػتب٘ذاسد
2ا‌٣ِّّٕاِىتشٚتى٥ٙته‌‌ ث٥ٗ ،و٥ٕؼ1‌ٖٛ٥

(IEC)‌ٚ 

‌3لب٣٘ٛ٘ ؿٙبػ٣ ا٘ذاصٜ ا٣ِّّٕ ث٥ٗ ػبصٔبٖ
(OIML)4ساثتظ‌ تٟٙب ثٝ‌ػٙٛاٖ ٚ اػت‌

 ‌ٖ  وتذوغ‌غتزا‌‌‌٣٤ و٥ٕؼت٥ٛ
5
(CAC)وـتٛس‌ دس 

ٝ‌ ضٕٗ ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسدٞب٢ تذ٤ٚٗ دس‌.‌وٙذ ٣ٔ فؼب٥ِت ٗ‌ اص وـتٛس‌،‌ ختبف‌ ٞتب‌٢ ٥٘بصٔٙتذ‌٢ ٚ وّت‌٣ ؿتشا٤ظ‌ ٝثت‌ تٛخت ‌ آختش٤

‌ .ؿٛد٣ٔ ٥ٌش٢ثٟشٜ ا‌٣ِّّٕث٥ٗ اػتب٘ذاسدٞب٢ ٚ خٟبٖ كٙؼت٣ ٚ ف٣ٙ ،‌ػ٣ّٕ پ٥ـشفت‌ٞب٢

ٚ  ػلأت ،‌حفظ‌وٙٙذٌبٖ ٔلشف اص حٕب٤ت ثشا٢ ،‌لبٖ٘ٛ دس ؿذٜ ث٣ٙ٥ پ٥ؾ ٔٛاص٤ٗ سػب٤ت ثب تٛا٘ذ ػبصٔب‌٣ّٔ‌ٖاػتب٘ذاسد‌ا٤شا٣ٔ‌ٖ

َ‌ ،‌ػٕت‌٣ٔٛ ٚ فتشد‌٢ ا٣ٕٙ٤ ٖ‌ حلتٛ  اص اختشا‌٢ثؼضت‌‌٣ ،‌التلتبد‌٢ ٚ ٔح٥غت‌٣ ص٤ؼتت‌ ٔلاحظتبت‌ ٚ ٔحلتٛتت‌ و٥ف٥تت‌ اص اع٥ٕٙتب

ٕ٘ب٤ذ.‌ اػتب٘ذاسد،‌اخجبس٢ ػب٣ِ ؿٛسا٢ تل٤ٛت بث ٚاسدات٣، اللاْ ٤ب‌/ٚ وـٛس داخُ ت٥ِٛذ٢ ٔحلٛتت ثشا٢ سا ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسدٞب٢

 آٖ ثٙذ٢ٚ‌دسخٝ كبدسات٣ وبتٞب٢ اػتب٘ذاسد اخشا٢ ،‌وـٛس ٔحلٛتت ثشا٢ ٣ّإِّ ث٥ٗ ثبصاسٞب٢ حفظ ٔٙظٛس ثٝ تٛا٘ذ ٣ٔ ػبصٔبٖ 

ٜ‌ دس‌ص١ٙ٥ٔ فؼبَ ٔؤػؼبت ٚ ػبصٔبٖ‌ٞب خذٔبت اص وٙٙذٌبٖ اػتفبدٜ ثٝ ثخـ٥ذٖ اع٥ٕٙبٖ ثشا٢ ٕٞچ٥ٙٗ .‌ٕ٘ب٤ذ اخجبس٢ سا  ،‌ٔـتبٚس

ٓ‌ ٌٛا‌٣ٞكذٚس ٚ ٥ٕٔض٢ ،‌ثبصسػ٣ ،‌آٔٛصؽ ٜ‌ ،‌ٔح٥غت‌٣تص٤ؼت‌ ٔتذ٤ش٤ت‌ ٚ و٥ف٥تت‌ ٔتذ٤ش٤ت‌ ٞتب‌٢ ػ٥ؼتت  ٚ‌ٔشاوتض‌ ٞتب‌ آصٔب٤ـتٍب

ْ‌ ضتٛاثظ‌ اػتبع‌ ثش سا ٔؤػؼبت ٚ ٞب ػبصٔبٖ ٌٛ٘ٝ ا٤ٗ ػبصٔب‌٣ّٔ‌ٖاػتب٘ذاسد‌ا٤شاٖ ،‌ػٙدؾ ٚػب٤ُ  ‌ٚاػٙد‌٣وب٥ِجشاػ٥ٖٛ‌س  ٘ظتب

 آٖ‌ٞتب‌ ػّٕىتشد‌ ثش ٚ اػغب ٞب آٖ ثٝ كلاح٥ت تأ٥٤ذ ٌٛا٥ٞٙب١ٔ ،‌تصْ ؿشا٤ظ احشاص كٛست دس ٚ وٙذ ٣ٔ اسص٤بث٣ ا٤شاٖ تأ٥٤ذ‌كلاح٥ت

ْ‌ ٚ ٌشا٘جٟتب‌ فّتضات‌ ػ٥تبس‌ تؼ٥٥ٗ ،‌ػٙدؾ ٚػب٤ُ  ‌ٚاػٙد‌٣وب٥ِجشاػ٥ٖٛ‌س ،‌٤ىبٞب ا٣ِّّٕ ث٥ٗ دػتٍبٜ تش٤ٚح‌.‌وٙذ ٘ظبست‌٣ٔ  ا٘دتب

‌.‌اػت ػبصٔبٖ ا٤ٗ ٚظب٤ف د٤ٍش اص ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسدٞب٢ ػغح استمب٢ ثشا٢ تحم٥مبت‌وبسثشد٢

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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‌
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‌‌سفٛق‌٥ِؼب٘غ‌ؿ‌٣ٕ٥تدض٤ٝ 

‌‌
‌‌‌
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 يص گفتبرپ

ثب‌اػتفبدٜ‌اص‌ٞب‌٢٘فت‌٣ٔب٤غ‌٘فت‌خبْ‌ٚ‌فشآٚسدٜ‌ ٥ٌAPIش‌٢چٍب٣ِ،‌چٍب‌٣ِ٘ؼج٤‌٣ب‌ٌشا٤ٚت٣ا٘ذاصٜ" اػتب٘ذاسد‌

‌٣ٚ‌ثشسػ‌ذ٥ٜسػ‌٢ٞبـٟٙبد٥اػتب٘ذاسد‌ثش‌اػبع‌پ‌٤ٗؿذ.‌ا‌٤ٗتذ1345‌ٚثبس‌دس‌ػب٥ٗ‌‌َ٘خؼت‌"سٚؽ‌٥ٞذسٚٔتش

٘ظش‌لشاس‌ٌشفت‌ٚ‌‌ذ٤ثبس‌ٔٛسد‌تدذ‌ػ٢‌ٗ٥ٔٛٔشثٛط‌ثشا‌ٞب٢ ٥ٖٛؼ٥وٕ‌ذ٥٤ٚ‌تبپشؿ٥ب‌پظٚٞؾ‌ؿش٤ف‌‌تٛػظ‌ؿشوت

‌ٚ‌چٟبس٥ٔٗ‌‌دس ‌ا‌ت٤تل‌20/12/93‌ٛٔٛس ‌ٞب‌٢٘فت٣فشآٚسدٜاػتب٘ذاسد‌‌٣ّٔ‌ت٥ٝاخلاع‌وٕپٙدبٜ ‌٤ٗا‌ٙه٤ؿذ.

‌شاٖ،٤ا‌٣كٙؼت‌مبت٥ٚ‌ٔمشسات‌ٔٛػؼٝ‌اػتب٘ذاسد‌ٚ‌تحم‌٥ٗلبٖ٘ٛ‌اكلاح‌لٛا3‌٘ٔبدٜ‌‌ه٤اػتب٘ذاسد‌ثٝ‌اػتٙبد‌ثٙذ‌

‌ؿٛد.‌‌٣ٔٙتـش‌ٔ‌شا٤ٖا‌٣ثٝ‌ػٙٛاٖ‌اػتب٘ذاسد‌1371‌ّٔٔلٛة‌ثٟٕٗ‌ٔبٜ،

‌ٕٞب٣‌ٍٙٞحفظ‌ٍٕٞب٢‌ٔثشا ‌پ‌٣ٚ ‌تحٛتت‌ٚ ‌خٟب٢‌ّٔ٣‌٘ٞب‌ـشفت٥ثب ‌ص٣‌ٔٚ ‌خذٔبت،‌‌غ،٤كٙب‌٥ٙ١دس ٚ‌ ػّْٛ

‌تدذ‌شا٤ٖا‌٢‌ّٔ٣اػتب٘ذاسدٞب ‌ِضْٚ ‌ٔٛالغ ‌پذ٤دس ‌ٞش ٚ‌ ‌ؿذ ‌خٛاٞذ ‌ثشا‌٢ـٟٙبد٥٘ظش ‌تى٢‌ٕوٝ ‌٤ٗا‌٥ُاكلاح‌ٚ

‌ذ٤ثب‌ٗ،٤ٔشثٛط‌ٔٛسد‌تٛخٝ‌لشاس‌خٛاٞذ‌ٌشفت‌.‌ثٙبثشا‌٣ف٥ٖٛ‌ٙؼ٥٘ظش‌دس‌وٕ‌ذ٤اػتب٘ذاسدٞب‌اسائٝ‌ؿٛد،‌ٍٞٙبْ‌تدذ

‌اػتفبدٜ‌وشد.‌‌٢‌ّٔ٣اػتب٘ذاسدٞب‌ذ٘ظش٤دذت‌٤ٕٗٞٛاسٜ‌اص‌آخش

‌

‌اػت.‌1379:‌ػب197‌َؿٕبسٜ‌‌شا٤ٖا‌٣اػتب٘ذاسد‌٤ٗ‌ٍّٔض٤اػتب٘ذاسد‌خب‌٤ٗا

 
 :‌خز‌٢وٝ‌ثشا‌٢ت٥ٟٝ‌ا٤ٗ‌اػتب٘ذاسد‌ٔٛسد‌اػتفبدٜ‌لشاس‌ٌشفتٝ‌ثٝ‌ؿشح‌ص٤ش‌اػتٔٙجغ‌ٚ‌ٔب

‌
ASTM D 1298 : 2012, Standard Test Method for Density, Relative Density, or API Gravity of 

Crude Petroleum and Liquid Petroleum Products by Hydrometer Method1 

‌

 

 

 

 

 

 



1 

 

ثب ّبي ًفتی هبيع ٍردًُفت خبم ٍ فزآ  APIچگبلی، چگبلی ًسجی يب گزاٍيتی گيزياًذاسُ 

  رٍش ّيذرٍهتز استفبدُ اس

ُ است. در صَرت ٍجَد چٌيي هَاردي هسئَليت ثزقزاري در ايي استبًذارد توبم هَارد ايوٌی ًَضتِ ًطذ -ّطذار

 ّب قجل اس استفبدُ ثز عْذُ کبرثز ايي استبًذارد است. ضزايظ ايوٌی ٍ سلاهتی هٌبست ٍ تعييي قبثليت اجزاي هحذٍديت

 کبرثزد داهٌِ ّذف ٍ  1

٤1ب‌ٌشا٤ٚت٥‌٣ٗ‌آصٔب٤ـٍب‌٣ٞچٍب٣ِ،‌چٍب‌٣ِ٘ؼج‌٣ثشا‌٢تؼ‌٥سٚؿ‌٣اسا٤ٝ،‌اػتب٘ذاسدا٤ٗ‌ٞذف‌اص‌تذ٤ٚٗ‌
API٘فت‌‌

‌فشآ كٛست‌ٔب٤غ‌وٝ‌دس‌حبِت‌ػبد‌٢ثٝ‌اػت‌ٞب‌٢٘فت‌٣ٚ‌غ٥ش٘فت٣ٚسدٜٞب‌٣٤اص‌فشآٞب‌٢٘فت٤‌٣ب‌ٔخّٛطٚسدٜخبْ،

‌ثب‌اػتفبدٜ‌اص‌٤ه‌چٍب٤٣ِب‌و2‌kPa‌325/101‌ٓثخبس‌خٟٙذٜفـبس‌ؿٛ٘ذ‌ٚ‌داسا‌٢ٔٙـب‌ح٣ٔ‌ُٕ ػٙح‌تش‌ٞؼتٙذ،

ا‌٢اص‌ٔدٕٛػٝ‌ٚػ٥ّٝث٥ٌٝش‌٢ؿذٜ‌ٚ‌ا٘ذاصٜ‌ٔح٥ظٔمبد٤ش‌دس‌دٔبٞب‌‌٢ثبؿذ.ا‌٢اص‌ٔحبػجبت‌٣ٔا‌٢ٚ‌ٔدٕٛػٝؿ٥ـٝ

‌ؿٛ٘ذ.‌تلح٥ح‌F‌60‌٣ٔ°٤ب‌‌C‌15°ٞب‌٢اػتب٘ذاسد‌ث٥ٗ‌ا‌٣ِّّٕثٝ‌ٔؼبدَ‌آٖ‌دس‌دٔب‌٢ٔحبػجبت‌ٚ‌خذَٚ

‌ثٝلشائت ‌اثتذا ‌دس ‌وٝ ‌٥ٞذسٚٔتش٢ ‌٣ٔٞب٢ ‌لشائتدػت ‌ا٘ذاصٜآ٤ذ، ٚ‌ ‌ٞؼتٙذ ‌٥ٞذسٚٔتش ‌٘بدسػت ٞب٥ٌ‌٢ش٢ٞب٢

ؿٛ٘ذ‌٥ٌ‌ٚش٣ٔ‌٢ٞب‌ثش‌س٤‌٢ٚه‌٥ٞذسٚٔتش‌دس‌دٔب‌٢ٔشخغ‌٤ب‌دٔب‌٢ٔؼ‌٣ِٕٛد٤ٍش‌٢ا٘ذاص٥ٜ٘ؼتٙذ.‌لشائتچٍب‌٣ِ

اثشات‌دٔب‌٢وب٥ِجشاػ٥ٖٛ‌خب٤ٍض٤ٗ‌ٚ‌،‌اثش‌ا٘جؼبط‌ٌشٔب‌٣٤ؿ٥ـٝ،‌3 ٞلا٣ِساثش‌‌ٞب‌ثشا‌٢اثش‌ٞلا‌٣ِػغح‌ٔب٤غلشائت

‌خذَٚٞٓ ‌تٛػظ ‌ٔشخغ ‌دٔب٢ ‌ثشا٢ ‌ا٘ذاصٜچ٥ٙٗ ‌٘فتٞب٢ ‌‌٥ٌ4ش٢ ‌ث٣ٔٝتلح٥ح ‌ٔمبد٤ش ‌دس‌ؿٛ٘ذ؛ ‌آٔذٜ دػت

‌ٞب‌٢چٍب٥٘‌٣ِؼتٙذ.‌٥ٌش٢ٞب٥ٞ‌٢ذسٚٔتش‌ٞؼتٙذ‌ٚ‌ا٘ذاصٜدٔبٞب‌٣٤غ٥ش‌اص‌دٔب‌٢ٔشخغ،‌لشائت

‌ا٘ذاصٜلشائت ‌ثٝٞب٢ ‌٥ٌش‌٢ؿذٜ ‌ٌشا٤ٚت٣ ‌٤ب ‌٘ؼج٣ ‌چٍب٣ِ ‌چٍب٣ِ، ‌API‌٣ٔػٙٛاٖ ‌سا وبسٞب‌٢سٚؽ‌ٚػ٥ّٝثٝتٛاٖ

ٖ‌دس‌د٤ٍش‌ٚاحذٞب‌٤ب‌دٔبٞب‌٢ٔشخغ‌خب٤ٍض٤‌ٗ٤ب‌٤ش‌ٔؼبدَ‌آ ‌ثٝ‌ٔمبدAPI MPMSاص‌‌5-11تجذ٤ُ‌دس‌٣٘ٚسفلُ‌

‌٤ب‌API MPMSاص‌‌5-٥ٌ11ش‌٢٘فت‌سفلُ‌ٞب‌٢ا٘ذاصٜثشا‌٢خذASTM D1250‌َٚثٝ‌اػتب٘ذاسد‌ ٚ‌ ‌ٞش‌دٚ ‌٤ب ، 

‌تجذ٤ُ‌وشد.كٛست‌لبثُ‌وبسثشد‌ثٝٞب‌خذَٚ

‌تؼ٣ٔ‌ٗ٥٥لشائت ‌آصٔب٤ـٍبٜ ‌دس ‌وٝ ‌ثٝٞب‌٢اثتذا٥ٞ‌٣٤ذسٚٔتش ‌لجُ‌اص ‌ثب٤ذ ‌ٔحبػجؿٛ٘ذ بت‌ثجت‌وبس٥ٌش‌٢ٞشٌٛ٘ٝ

ثٝ‌عش٤ك‌ٔـشٚح‌دس‌‌ٚ‌ٔـبٞذٜ‌ؿذٜ‌اػٕبَ‌ؿٛ٘ذ‌٥ٞذسٚٔتش‌‌ٞب٢لشائت‌دسثب٤ذ‌‌9ثٙذ‌‌دس‌ٔٙذسجؿٛ٘ذ.‌ٔحبػجبت‌

‌ ‌پ٥ؾ‌11ثٙذ ‌ػٙٛاٖ ‌ثٝ ٚ‌ ‌ثجتٌضاسؽ‌ٌشد٘ذ ‌ٔحبػجبت ‌٤ب‌وٙٙذٜدسآٔذ ‌ف٥ّٔٛتشٞب ‌تلح٥ح ‌ضش٤ت ‌سٚصا٘ٝ، ٞب٢

‌د‌اػتفبدٜ‌لشاس‌٥ٌش٘ذ.ٞب‌٢ثجت‌حدٓ‌ٔٛسٞب‌ٚ‌دػتٍبٜتلح٥ح‌حدٓ

‌.ثبؿذ٣ٔوبس‌٢ثشا‌٢تلذ٤ك‌٤ب‌تب٥٤ذ‌تد٥ٟضات‌دس‌ا٤ٗ‌اػتب٘ذاسد‌پ٥ٛػت‌اِف‌ؿبُٔ‌سٚؽ‌

‌ٌشا٤ٚت‌‌٣ؼ٥٥ٗ‌دسػت‌چٍب٣ِ،‌چٍب‌٣ِ٘ؼج٣ت ٥ٌش‌٢ٞب‌٢ا٘ذاصٜٞب‌٢آٖ‌ثشا‌٢تجذ٤ُ‌حدٓٚسدٜ٘فت‌ٚ‌فشآ‌٤APIب

‌تصْ‌اػت.‌5دس‌عَٛ‌ا٘تمبF‌60‌َ°٤ب‌‌C‌15°ٞب‌٤ب‌ٞش‌دٚ‌دس‌دٔب‌٢ٔشخغ‌اػتب٘ذاسد‌ٞب‌٤ب‌خشْؿذٜ‌ثٝ‌حدٓ

                                                 
1-‌American petroleum industrial 

2-‌Reid vapour pressure 

3 ‌- Meniscus 

4-‌Petroleum measurement tables 

5-‌Custody transfer 
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‌٤ٚؼىٛص٤تٝ‌پب٥٤ٗ‌وبسثشد‌داسد.‌ٔب٤ؼبت‌ؿفبف‌ثب‌٤APIب‌ٌشا٤ٚت‌‌٣چٍب‌٣ِ٘ؼج٣،‌چٍب٣ِا٤ٗ‌اػتب٘ذاسد‌ثشا‌٢تؼ٥٥ٗ‌

ٔٙظٛس‌ٚػ٥ّٝ‌تب٥ٔٗ‌صٔبٖ‌وبف‌٣ثشا٥ٞ‌٢ذسٚٔتش‌ثٝچ٥ٙٗ‌ثشا‌٢ٔب٤ؼبت‌داسا٤ٚ‌٢ؼىٛص٤تٝ‌ثبت‌٥٘ض‌ثٝا٤ٗ‌اػتب٘ذاسد‌ٞٓ

وبسثشد‌داسد.‌ػلاٜٚ‌‌ٞلا٣ِوبس٥ٌش‌٢تلح٥ح‌ٔٙبػت‌اثش‌‌ثب‌ثٝ‌چ٥ٙٗ‌ٔب٤ؼبت‌ت٥شٜ‌سً٘ؼبدَ‌دٔب‌٣٤ٚ‌ٞٓسػ٥ذٖ‌ثٝ‌ت

ٞب‌ثشا‌٢اثش‌ا٘جؼبط‌ٌشٔب‌٣٤ؿ٥ـٝ‌ٚ‌ثشا٤ٗ‌ثشا‌٢ٞش‌دٚ‌ػ٥بَ‌ؿفبف‌ٚ‌ت٥شٜ،‌لجُ‌اص‌تلح٥ح‌دٔب‌٢ٔشخغ،‌ثب٤ذ‌لشائت

‌تلح٥ح‌ؿٛ٘ذ.‌٥٘ض‌اثشات‌دٔب‌٢وب٥ِجشاػ٥ٖٛ‌خب٤ٍض٤ٗ

‌ا٤ٗ‌سٚؽ‌اػتفبد1‌٣ٔ‌ٜٞب‌٢٘فت‌ٔخض٥ٌٖش٢ا٘ذاص‌٢ٜثشاوٝ‌ٍٞٙب٣ٔ ‌خغبٞب‌٢تلح٥ح‌حدٓ‌ثب‌ٔـبٞذٜ‌اص ؿٛد،

‌سػذ.لشائت‌٥ٞذسٚٔتش‌دس‌دٔب‌٣٤٘ضد٤ه‌ثٝ‌دٔب‌٢٘فت‌ٔخضٖ‌ثٝ‌حذال٣ٔ‌ُ

٤ه‌ػبُٔ‌وٙتشَ‌وٙٙذٜ‌و٥ف٥ت‌ٚ‌ل٥ٕت‌٘فت‌خبْ‌اػت.‌ثب‌ا٤ٗ‌حبَ،‌اAPI‌‌ٗ٤چٍب٣ِ،‌چٍب‌٣ِ٘ؼج٤‌٣ب‌ٌشا٤ٚت‌٣

‌٘بٔؼّْٛ‌ثٛدٖ‌و٥ف٥ت‌آٖ‌ثذٖٚ‌استجبط‌ثب‌خلٛك٥بت‌د٤ٍش‌آٖ‌اػت.ٕ٘ب٤ـ‌٣اص‌‌خٛاف

‌ٞٛا‌٣٤ٚ‌دس٤ب‌٣٤اػت‌وٝ‌رخ٥شٜٟٔٓ‌و٥ف٥ت‌ثشا‌٢ػٛخت‌ٔـخلٝچٍب٤‌٣ِه‌ ‌خبثدب‌٣٤ٚ‌ٞب‌٢خٛدسٚ، ػبص٢،

‌دٞذ.‌‌سا‌تحت‌تبث٥ش‌لشاس‌‌٣ٔاحتشاق‌آٖ

 الشاهیهزاجع   2

‌ا٤ٗ‌اػتب٘ذ ‌ٔتٗ ‌دس ‌حب‌٢ٚٔمشسات‌٣اػت‌وٝ ‌ٔذاسن‌اِضا‌٣ٔص٤ش ‌ا٤شاٖ ٣ّٔ‌ ‌آٖاسد ‌اػت.‌ثٝ ‌ؿذٜ ‌دادٜ ‌اسخبع ‌ٞب

‌ؿٛد.٤ٗ‌اػتب٘ذاسد‌‌٣ّٔا٤شاٖ‌ٔحؼٛة‌٣ٔٗ‌تشت٥ت‌آٖ‌ٔمشسات‌خضئ‌٣اص‌اثذ٤

‌ثبؿذ، ‌ؿذٜ ‌دادٜ ‌اسخبع ‌ا٘تـبس ‌تبس٤خ ‌روش ‌ثب ‌ٔذسو٣ ‌ثٝ ‌وٝ ‌كٛست٣ ‌تدذ٤ذاكلاح٥ٝ‌دس ٚ‌ ‌آٖ‌ٞب ‌ثؼذ٢ ‌٘ظشٞب٢

ٞب‌اسخبع‌دادٜ‌ؿذٜ‌تبس٤خ‌ا٘تـبس‌ثٝ‌آٖروش‌اسو‌٣وٝ‌ثذٖٚ‌اػتب٘ذاسد‌‌٣ّٔا٤شا٥٘‌ٖؼت.‌دس‌ٔٛسد‌ٔذ‌ٔٛسد‌٘ظش‌ا٤ٗ

‌ٞب‌ٔٛسد‌٘ظش‌اػت.ٞب‌٢ثؼذ‌٢آٖ،‌ٕٞٛاسٜ‌آخش٤ٗ‌تدذ٤ذ٘ظش‌ٚ‌اكلاح٥ٝاػت

‌اػتفبدٜ‌اص‌ٔشاخغ‌ص٤ش‌ثشا‌٢ا٤ٗ‌اػتب٘ذاسد‌اِضا‌٣ٔاػت:

2-1 ASTM D1250, Guide for Use of the Petroleum Measurement Tables 

2-2 ASTM D4057, Practice for Manual Sampling of Petroleum and Petroleum Products (API 

MPMS Chapter 8.1) 

2-3 ASTM D4177 Practice for Automatic Sampling of Petroleum and Petroleum Products (API 

MPMS Chapter 8.2) 

2-4 ASTM D5854, Practice for Mixing and Handling of Liquid Samples of Petroleum and 

Petroleum Products (API MPMS Chapter 8.3) 

2-5 ASTM E1, Specification for ASTM Liquid-in-Glass Thermometers 

2-6 ASTM E100, Specification for ASTM Hydrometers  

 اصغلاحبت ٍ تعبريف  3

‌سٚد.وبس‌٣ٔثٝص٤ش‌‌حبت‌ٚ‌تؼبس٤فدس‌ا٤ٗ‌اػتب٘ذاسد‌اكغلا

3-1 
                                                 
1-‌Bulk 
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 APIگزاٍيتی 

‌٘ؼج٣تبث ‌چٍب٣ِ ‌اص ‌خبك٣ ‌‌غ ‌دٔب٢ 60/60س‌F°دس
15/15س‌C ‌٤ب‌ 

‌  ‌ ‌ساثغٝ ‌اص ‌اػتفبدٜ ‌ثب ‌وٝ ‌‌ٔؼشف1‌٣اػت

‌ؿٛد:٣ٔ

  1س
                                                                                   

  5.131)/(5.141  nsityrelativedeAPI

 
‌

‌.‌دس‌تؼش٤ف‌ٌٙدب٘ذٜ‌ؿذٜ‌اػت ‌C‌‌15 س‌٤ب‌‌‌F‌60°٥٘بص‌٢ثٝ‌ث٥بٖ‌دٔب‌٢ٔشخغ‌٥٘ؼت،‌چٖٛ‌دٔب‌‌٢-يبدآٍري

3-2 

 ًقغِ اثزي 

ؿٛد،‌ثشا‌٢ا٥ِٚٗ‌ثبس‌ظبٞش‌دٔب‌٣٤وٝ‌دس‌آٖ‌اثش‌٢اص‌ثّٛسٞب‌٢ْٔٛ‌دس‌٤ه‌ٔب٤غ‌وٝ‌تحت‌ؿشا٤ظ‌خبف‌خٙه‌٣ٔ

‌ؿٛد.‌٣ٔ

3-3 

 چگبلی

٥ٌش‌٢و٥ٌّٛشْ‌ثش‌ٔتش‌اػتب٘ذاسد‌ا٘ذاصٜ‌ٚاحذثب‌‌kPa‌325/101ٚ‌فـبس‌‌C‌15°خشْ‌ٔب٤غ‌دس‌ٚاحذ‌حدٓ‌دس‌دٔب‌٢

‌ٔىؼت‌اػت.

ٞب‌ٔٛسد‌اػتفبدٜ‌ٞب‌٤ب‌دس‌ثؼض‌٣اص‌ٔىبٖٚسدٜ،‌ٕٔىٗ‌اػت‌ثشا‌٢ثؼض‌٣اص‌فشآC‌20°‌ثٝ‌ػٙٛاٖ‌ٔثبَدٔبٞب‌٢ٔشخغ‌د٤ٍش،‌‌-يبدآٍري

‌‌‌٥ٌش٘ذ. ‌ٞٙٛص‌ٞٓ‌ٔٛسد‌اػتفبدٜ‌لشاس‌٤g/ml٣ٔب‌‌kg/lػٙٛاٖ‌ٔثب٥ٌ‌َش‌٢ثب‌ا٤ِٛٚت‌وٕتش‌س‌ثٝا٘ذاصٜٞب‌٢ٚاحذلشاس‌٥ٌش٘ذ.‌

3-4 

 قزائت ّيذرٍهتز

‌وٙذ.دس‌آٖ،‌ػغح‌ٔب٤غ‌ٔم٥بع‌سا‌لغغ‌٥ٞ٣ٔذسٚٔتش‌وٝ‌‌ثٙذ٢ا‌٢ثش‌س‌٢ٚدسخٝ٘مغٝ

٥ٞذسٚٔتش‌ٚ‌لشائت‌‌ػٕتذٖ‌ػغح‌ٔب٤غ‌ثش‌س‌٢ٚٞش‌دٚ‌تشاص‌ؿٚػ٥ّٝ‌ٞٓدس‌ػُٕ‌ثشا‌٢ػ٥بتت‌ؿفبف‌ا٤ٗ‌وبس‌ثٝ‌آػب‌٣٘ثٝ‌-يبدآٍري

ؿٛد.‌ٔـبٞذٜ‌ؿذٜ ‌تؼ‌٣ٔ‌ٗ٥٥-وٙذ‌سلشائت‌٥ٞذسٚٔتشسا‌لغغ‌‌٣ٔثٙذ٢دسخٝٞب‌٢ػغح،‌ٔم٥بع‌٥ٞذسٚٔتش‌دس‌خب‌٣٤وٝ‌ا٤ٗ‌لشائت

س‌ٔؼتم٥ٓ‌تؼ٥٥ٗ‌وشد‌عٛتٛاٖ‌ثٝوٙذ‌سا‌٥ٞ٣ٕ٘ذسٚٔتش‌سا‌لغغ‌٣ٔثٙذ‌٢دسخٝا‌٢وٝ‌دس‌آٖ‌ػغح‌ٔب٤غ،‌٘مغ1‌ٝثشا‌٢ػ٥بتت‌غ٥شؿفبف

ٖ‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌ٔب٤غ‌آ ‌وٝ‌دس‌ٞلا٣ِا‌٢سلشائت‌٘مغٝوؼش‌وشدٖ‌‌دس‌٘ت٥د‌٢‌ٝوٝ.‌ٔمذاسكٛست‌ث٥ٍشد‌ ٞلا٣ِاثش‌س‌ٚ‌ضشٚس‌٢اػت‌وٝ‌تلح٥ح

آ٤ذ،‌ٔؼشف‌تلح٥ح‌٤ب‌دػت‌٣ٔوٙذ،‌ث٥ٞٝذسٚٔتش‌سا‌لغغ‌٣ٔثٙذ‌٢دسخٝاص‌ػغح‌اك‌٣ّٔب٤غ‌وٝ‌تب‌ثبتتش‌اص‌ػغح‌اك‌٣ّٔب٤غ‌ثبت‌آٔذٜ‌

ؿٛد‌تب‌لشائت‌وؼش‌‌٣ٔٞلا٣ِاص‌ٔمذاس‌ٔؼشف‌٣ؿذٜ‌تٛػظ‌لشائت‌‌ٔؼتٙذػبص‌٢ؿذٜ‌ٚ‌ػپغ‌ٞلا٣ِا٤ٗ‌تلح٥ح‌اػت.‌‌ٞلا٣ِح٥ح‌تل

                                                 
1-‌Nontransparent 
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‌ ‌ؿذٜ ‌تلح٥ح ‌٥ٞذسٚٔتش‌ٞلا٥ٞ٣ِذسٚٔتش ‌‌-سلشائت ‌ؿذٜ، ‌ٔـبٞذٜ ‌سٚؽ ‌ثٝ ‌ؿذٜ ‌‌ٞلا٣ِوٝ ‌تلح٥ح

 دػت‌آ٤ذ.ثٝ

3-5‌‌

 هقبديز هطبّذُ ضذُ

ش‌ٞب٥ٞ‌٢ذسٚٔتاص‌دٔب‌٢ٔشخغ‌ٔـخق‌ؿذٜ‌ٞؼتٙذ.‌ا٤ٗ‌ٔمبد٤ش‌فمظ‌لشائت‌ٔمبد٤ش‌ٔـبٞذٜ‌ؿذٜ‌دس‌دٔبٞب‌٣٤غ٥ش

‌دس‌دٔب‌٢د٤ٍش‌٥٘ؼتٙذ.‌٤APIب‌ٌشا٤ٚت‌‌٣ٞؼتٙذ‌ٚ‌چٍب٣ِ،‌چٍب‌٣ِ٘ؼج٣

3-6 

 ريششًقغِ 

ٚسدٜ‌٘فت‌٣ثٝ‌خش٤ب٤‌ٖبفتٗ‌ادأٝ‌خٛاٞذ‌داد،‌ٍٞٙب‌٣ٔوٝ‌س‌آ٤‌ٖه‌آصٔٛ٘ٝ‌اص‌٘فت‌خب٤‌ْب‌فشآتش٤ٗ‌دٔب‌٣٤وٝ‌دپب٥٤ٗ

‌ؿذٜ،‌خٙه‌ؿٛد.ـخقتحت‌ؿشا٤ظ‌ٔ

3-7 

 چگبلی ًسجی 

٘ؼجت‌خش٤‌ْه‌حدٓ‌دادٜ‌ؿذٜ‌اص‌ٔب٤غ‌دس‌٤ه‌دٔب‌٢خبف‌ثٝ‌خشْ‌حدٓ‌ٔؼبدَ‌اص‌آة‌خبِق‌دس‌دٔب٤‌٢ىؼبٖ‌

‌عٛس‌كش٤ح‌ث٥بٖ‌ؿٛد.‌٤ب‌ٔتفبٚت‌اػت.‌ٞش‌دٚ‌دٔب‌٢ٔشخغ‌ثب٤ذ‌ثٝ

/60س‌F°‌ؿبُٔدٔبٞب‌٢ٔشخغ‌ٔؼَٕٛ‌‌-يبدآٍري
60‌، °C20س‌/

20‌ٚ‌ °C4س‌/
لاح‌٘بٔغّٛة‌لذ‌٣ٕ٤غاكٕٔىٗ‌اػت‌ٞٙٛص‌‌ٞؼتٙذ.‌ 20

‌اػتفبدٜ‌ؿٛد. "ٚصٖ‌ٔخلٛف"

3-8 

 1(WATدهبي ظبّزي هَم )

خٙه‌ؿٛد،‌تـى٤ٚ‌‌ُ٥ظٜٚسدٜ‌٘فت‌٣تحت‌ؿشا٤ظ‌و٤‌ٝه‌٘فت‌خب٤‌ْب‌فشآدٔب‌٣٤وٝ‌دس‌آٖ‌خبٔذٞب‌٣ٔٛٔ‌٢ٍٞٙب٣ٔ

 ؿٛ٘ذ.٣ٔ

 اصَل آسهَى  4

ه‌اػتٛا٥ٞ‌ٝ٘ذسٚٔتش‌وٝ‌تمش٤جب‌ثٝ‌ٕٞبٖ‌دٔب‌سػب٘ذٜ‌آصٔٛ٘ٝ‌ث٤‌ٝٚ‌سػب٘ذٜ‌ؿذٜ‌‌،ٕ٘ٛ٘ٝ‌ث٤‌ٝه‌دٔب‌٢ٔـخق‌ؿذٜ

ؿٛد.‌٥ٞذسٚٔتش‌ٔٙبػت‌ٚ‌دٔبػٙح‌٥٘ض‌دس‌٤ه‌دٔب‌٢ٔـبثٝ‌ثٝ‌دسٖٚ‌آصٔٛ٘ٝ‌فشٚ‌ثشدٜ‌ؿذٜ‌ٚ‌اخبصٜ‌ؿذٜ،‌ٔٙتم٣ٔ‌ُ

٥ٞذسٚٔتش‌لشائت‌ؿذٜ‌ٚ‌دٔب‌‌٢ثٙذ٢دسخٝؿٛد‌وٝ‌ثٝ‌حبِت‌ػىٖٛ‌ثٕب٘ٙذ.‌ثؼذ‌اص‌سػ٥ذٖ‌تؼبدَ‌دٔب٣٤،‌داد٣ٔ‌ٜ

‌٣ٔآصٔٛ٘ٝ‌ٌشف ‌تٝ ‌ٔـبٞذٜ ‌لشائت‌٥ٞذسٚٔتش ‌ؿذؿٛد. ‌ثشا‌٢اثش ‌اٞلا٣ِٜ ‌اثشات‌دٔب‌٢ث، ‌ا٘جؼبط‌ٌشٔب‌٣٤ؿ٥ـٝ، ش

ض٥ٕٕٝ‌‌دسكٛست‌٣وٝ‌ثٝ‌ٞب٢خذَٚػپغ‌تٛػظ‌ضشا٤ت‌تلح٥ح‌حدٓ‌ٚ‌وب٥ِجشاػ٥ٖٛ‌خب٤ٍض٤ٗ،‌تلح٥ح‌ؿذٜ‌ٚ‌

                                                 
1-‌Wax appearance temperature 
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‌  API MPMSاص‌1-11فلُ‌س‌٥ٌش‌٢٘فتا٘ذاصٜٞب‌٢خذَٚسإٞٙب‌٣٤ثشاASTM D1250‌‌٢اختلبك‌٣اػتب٘ذاسد‌

‌ؿٛد.ٚ‌دٔب‌٢ٔـبٞذٜ‌ؿذٜ‌اص‌دٔبػٙح‌لبثُ‌وبسثشد‌اػت،‌ثٝ‌دٔب‌٢ٔشخغ‌وبٞؾ‌داد٣ٔ‌ٜ

ؿٛد‌تب‌اص‌تغ٥٥شات‌دٔب‌٢دس‌كٛست‌٥٘بص‌اػتٛا٥ٞ‌ٝ٘ذسٚٔتش‌ٚ‌ٔحت٤ٛبت‌آٖ‌دس‌٤ه‌حٕبْ‌ثب‌دٔب‌٢ثبثت‌لشاس‌داد٣ٔ‌ٜ

‌ث٥ؾ‌اص‌حذ‌دس‌عَٛ‌آصٖٔٛ‌خ٥ٌّٛش‌٢ؿٛد.

 ٍسبيل 5

كٛست‌٣وٝ‌ثAPI‌ٝا‌٢ٔذسج‌ؿذٜ‌ثشاػبع‌ٚاحذٞب‌٢چٍب٣ِ،‌چٍب‌٣ِ٘ؼج٤‌٣ب‌ٌشا٤ٚت‌٣ٝؿ٥ـ ،ّيذرٍهتز    5-1

‌.1اِضأبت‌اسا٤ٝ‌ؿذٜ‌دس‌خذ٤ISO 649-1‌‌ٚ‌َٚب‌‌٥٘ASTM E100بص‌اػت،‌ٔغبثك‌اػتب٘ذاسد‌

ثب‌تٛخٝ‌ثٝ‌خغبٞب‌٢ٔٛاد،‌‌دٜ‌دس‌ا٤ٗ‌اػتب٘ذاسدٔٛسد‌اػتفب‌ٚػب٤ٌُش‌اثجبت‌وٙذ‌وٝ‌ؿٛد‌آصٖٔٛتٛك٣ٔ‌ٝ٥ 5-1-1

٘بٔٝ‌وب٥ِجشاػ٥ٖٛ‌ٌٛا٤‌٣ٞه‌ثب‌ٚػ٥ّٝذ.‌دس‌ٔٛاسد‌٢وٝ‌وٙثؼبد‌ٚ‌ٔم٥بع‌اِضأبت‌تؼ٥٥ٗ‌ؿذٜ‌دس‌ثبت‌سا‌ثشآٚسد٣ٔ‌ٜا

‌تٛػظ‌٤ه‌ػبصٔبٖ‌اػتب٘ذاسدػبص‌٢ؿٙبختٝ‌ؿذٜ ‌ؿذٜ ‌1كبدس ‌ت٥ٟٝ‌ؿٛد، ‌ثٝ، ‌عجمٝٚػ٥ّٝ ثٙذ‌٢ػٙٛاٖ‌تأ٥٤ذؿذٜ

‌٣٤ؿ٥ـٝ‌ٚ‌اثشات‌دٔب‌٢وب٥ِجشاػ٥ٖٛ‌خب٤ٍض٤ٗ‌ثب٤ذ‌،‌اثش‌ا٘جؼبط‌ٌشٔبٞلا٣ِؿٛد‌ٚ‌تلح٥حبت‌ٔٙبػج‌٣ثشا‌٢اثش‌٣ٔ

   وبس‌ثشدٜ‌ؿٛد.‌ٚػب‌٣ّ٤وٝ‌اِضأبت‌ا٤ٗ‌اػتب٘ذاسد‌سا‌ثشآٚسدٜ‌ٞب‌٢ٔـبٞذٜ‌ؿذٜ‌لجُ‌اص‌تلح٥ح،‌ثٝثش‌س‌٢ٚلشائت

 ٌشدد.‌ثٙذ٣ٔ‌٢كٛست‌تأ٥٤ذ‌٘ـذٜ‌عجمٝ٘بٔٝ‌وب٥ِجشاػ٥ٖٛ‌ؿٙبختٝ‌ؿذٜ‌ت٥ٟٝ‌٘ـٛد،‌ثٝوٙٙذ‌أب‌ثب‌٤ه‌ٌٛا٣ٔ٣ٞ

‌فبكّٝ ،ّبدهبسٌج   5-2 ٔدبص‌٘ـبٖ‌دادٜ‌ؿذٜ‌دس‌‌ثٙذ٢دسخٝٚ‌حذاوثش‌خغب‌‌٢ثٙذ٢ٞب‌٢دسخٝداسا‌٢ٌؼتشٜ،

‌ثبؿذ.‌‌IPاص‌‌٤Aب‌پ٥ٛػت‌‌ASTM E1ٚ‌ٔغبثك‌اػتب٘ذاسد‌‌2خذَٚ‌

 ّيذرٍهتزّبي پيطٌْبدي -1جذٍل 

 ّلالی aهقيبس گستزُ ّبٍاحذ

 تصحيح aخغب aِفبصل ّز ٍاحذ کلی

kg/mچٍب٣ِ،‌
ب‌‌‌‌‌‌٢دٔدس‌‌3

C°‌15‌

‌1100تب‌‌‌600

‌1100تب‌‌600

‌1100تب‌‌600

20‌

50‌

50‌

2/0‌

5/0‌

0/1‌

2/0± 

3/0±‌

6/0±‌

3/0+‌

7/0+‌

4/1+‌

/60س‌°Fچٍب‌٣ِ٘ؼج٣،‌
‌100/1تب‌‌‌600/0 60

‌100/1تب‌‌600/0

‌100/1تب‌‌600/0

020/0‌

050/0‌

050/0‌

0002/0‌

0005/0‌

001/0‌

0002/0± 

0003/0±‌

0006/0±‌

0003/0+‌

0007/0+‌

0014/0+‌

/60س‌°Fچٍب‌٣ِ٘ؼج٣،‌
‌+‌0007/0±100/1‌050/0‌0005/0‌0005/0تب‌‌‌650/0 60

 -‌1/0±‌12‌1/0‌1/0+‌101تب‌-API 1ٌشا٤ٚت‌٣

aفبكّٝ‌ٚ‌خغب‌٢ٔشثٛط‌ثٝ‌ٔم٥بع‌‌

                                                 
1-‌Recognized standardizing body 
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‌ػ٥ؼتٓ 5-2-1 ‌٤ب ‌ا٘ذاصٜٚػب٤ُ ‌٣ٔٞب٢ ‌سا ‌خب٤ٍض٤ٗ ‌و٥ٌ‌٣ّش٢ ‌لغؼ٥ت ‌ػذْ ‌وٝ ‌داد ‌لشاس ‌اػتفبدٜ ‌ٔٛسد تٛاٖ

‌وب٥ِجشٜ ‌آػ٥ؼتٓ ‌ٔـخقث٥ؾ‌ٞبٖؿذٜ ‌ٔمذاس ‌اص ‌تش ‌ثٙذ ‌دس ‌چٙب2‌٘-5ؿذٜ ‌دٔبػٙح٘جبؿذ. ‌دس ‌دس‌چٝ ٞب‌٢ٔب٤غ

‌وبس‌ثشد.‌تٛاٖ‌ثٝسا‌‌٣ٕ٘ؿ٥ـٝ،‌اص‌ػ٥بتت‌خب٤ٍض٤ٗ‌اػتفبدٜ‌ؿٛد،‌ٔمبد٤ش‌تىشاسپز٤ش‌٢ٚ‌تدذ٤ذپز٤ش‌٢ث٥بٖ‌ؿذٜ

‌پلاػت٥ه‌سٔغبثك‌ثٙذ‌، استَاًِ ّيذرٍهتز   5-3 ‌خٙغ‌ؿ٥ـٝ‌ؿفبف‌٤ب ‌لغش‌د1-3-5اص ‌ثب٤ذ‌ . اخ‌٣ّاػتٛا٘ٝ

‌ ‌ثضسي‌mm‌25حذالُ ‌ثب٤ذ ‌آٖ ‌استفبع ٚ‌ ‌خبسخ٥ٞ‌٣ذسٚٔتش ‌لغش ‌اص ‌ثٝا٘ذاصٜثٝتش ‌٥ٞذسٚٔتش ‌وٝ ‌ثبؿذ كٛست‌ا٢

‌اػتٛا٘ٝ‌ثبؿذ.‌‌وف٥ٞذسٚٔتش‌ٚ‌‌ا٘تٟب٢فضب‌ثmm‌25‌‌ٗ٥عٛس‌٢وٝ‌حذالُ‌ٔٙبػت‌دس‌آصٔٛ٘ٝ‌ٔؼّك‌ؿٛد،‌ثٝ

‌ػبختٝاػتٛا٘ٝ 5-3-1 ‌پلاٞب٥ٞ‌٢ذسٚٔتش ‌ٔٛاد ‌اص ‌ؿذٜ ‌س٤‌ً٘ب ‌ٔمبثُ‌تغ٥٥ش ‌دس ‌اثش‌ػت٥ى‌٣ثب٤ذ ‌ثش آػ٥ت‌د٤ذٖ

ٞب‌٘جب٤ذ‌دس‌اثش‌لشاس‌ٌشفتٗ‌ٔمبْٚ‌ثبؿٙذ‌ٚ‌٘جب٤ذ‌ثش‌س‌٢ٚٔٛاد‌ٔٛسد‌آصٖٔٛ‌اثش‌٢داؿتٝ‌ثبؿٙذ.‌آٖسٚغ‌٣ٙٞب‌٢ٕ٘ٛ٘ٝ

‌عٛت‌٣٘ٔذت‌دس‌ٔؼشم‌٘ٛس‌خٛسؿ٥ذ‌ت٥شٜ‌ؿٛ٘ذ.‌

عٛس‌وبُٔ‌تب‌وٝ‌اػتٛا٥ٞ‌ٝ٘ذسٚٔتش‌حب‌٢ٚآصٔٛ٘ٝ‌ثٝدس‌كٛست‌٥٘بص‌داسا‌٢اثؼبد‌٢ثبؿذ‌‌ ،حوبم ثب دهبي ثبثت   5-4

دٔبC‌25/0‌٢°داؿتٗ‌دٔب‌دس‌حذٚد‌ص٤ش‌ػغح‌ٔب٤غ‌آصٔٛ٘ٝ‌دس‌آٖ‌فشٚ‌سٚد‌٤‌ٚه‌ػ٥ؼتٓ‌وٙتشَ‌دٔب‌ثب‌لبث٥ّت‌ٍ٘ٝ

‌داؿتٝ‌ثبؿذ.‌آصٖٔٛ‌دس‌ػشتبػش‌ٔذت‌آصٖٔٛ

‌ثبؿذ.‌mm‌400اخت٥بس٢،‌اص‌خٙغ‌ؿ٥ـ٤‌ٝب‌پلاػت٥ه،‌ثب‌عَٛ‌تمش٤ج‌٣، سىهيلِ ّن   5-5

 ثزداريًوًَِ 6

وبسٞب‌٢ؿشح‌ٚػ٥ّٝ‌سٚؽٞب‌٢٘فت‌٣ثب٤ذ‌ثٝٚسدٜٞب‌٢٘فت‌غ٥شفشاس‌ٚ‌فشآخض‌دس‌ٔٛاسد‌٢وٝ‌روش‌ؿذٜ،‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌‌ 6-1

 APIاص‌‌2-8سفلAPI MPMS‌ٚ‌ ASTM D4177‌‌ُاص‌‌1-8سفلASTM D4057‌‌‌ُدادٜ‌ؿذٜ‌دس‌اػتب٘ذاسد‌

MPMS.ٌشفتٝ‌ؿٛد‌ ‌‌

6-2 ‌ ‌فشإٓ٘ٛ٘ٝ‌ ‌ٔغبثك‌اػتب٘ذاسد‌‌فشاس‌ٞب‌٢٘فت٣سدٜٚٞب‌٢٘فت‌خب٤‌ْب اص‌‌2-8سفلASTM D4177‌‌ُتشخ٥حب

API MPMSثٝ‌ٔٙظٛس‌ثٝ‌حذالُ‌ؿٙبٚس‌پ٥ؼتٖٛ ‌ثب‌اػتفبدٜ‌اص‌٤ه‌دس٤بفت‌وٙٙذٜ‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌داسا‌٢حدٓ‌ٔتغ٥ش‌اص‌س‌ 

‌٥ٌش‌٢چٍب‌٣ِسا‌تحت‌تبث٥ش‌لشاس‌دٞذ،سػب٘ذٖ‌ٞشٌٛ٘ٝ‌اخضا‌٢تـى٥ُ‌دٞٙذٜ‌ػجه‌وٝ‌ٕٔىٗ‌اػت‌دسػت‌٣ا٘ذاصٜ

ٞب‌٢ؿبُٔ‌ا٘تمبَ‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌ث٤‌ٝه‌دس‌غ٥بة‌ا٤ٗ‌ٚػ٥ّٝ،‌ثب٤ذ‌ٟ٘ب٤ت‌دلت‌سا‌ثشا‌٢ثٝ‌حذالُ‌سػب٘ذٖ‌اتلاف‌ٌشفتٝ‌ؿٛ٘ذ.

‌ثشداس‌٢ثٝ‌وبس‌ٌشفت.ثلافبكّٝ‌ثؼذ‌اص‌1‌ٕٝ٘ٛ٘ظشف‌ػشد

‌ٔٛسد‌٥٘بص‌ثبؿذ؛‌أباك‌٣ّاػت،‌ٕ٘ب٤ٙذٜ‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌‌ا‌٢و٤ٝبث‌٣ثٝ‌آصٕٔٛ٘ٝٔىٗ‌اػت‌دػت‌ًوًَِ، کزدى هخلَط  6-3

‌فشإٓ٘ٛ٘ٝ‌دس‌عَٛ‌ػ٥ّٕبت‌ثب٤ذ‌احت٥بط‌ؿٛد‌٣ٍٕٙٞثٝ‌ٔٙظٛس‌حفظ‌ ‌٤ب ‌ٔخّٛط‌وشدٖ‌٘فت‌خبْ‌فشاس ٞب‌٢ٚسدٜ.

‌حشا ‌٤ب ‌ٞشدٚ ‌٤ب ‌سػٛثبت، ‌فشآ٘فت‌٣حب‌٢ٚآة‌٤ب ٞب‌٢٘فت‌٣وٝ‌ٕٔىٗ‌اػت‌ٚسدٜست‌دادٖ‌٘فت‌خبْ‌فشاس‌٤‌٣ٔٛٔب

                                                 
1-‌Chilled 
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ٞب‌٣٤دس‌ٔٛسد‌حفظ‌ ‌سإٞٙب4٣٤-3-6تب‌‌1-3-6دٞٙذٜ‌ػجه‌ؿٛد.‌ثٙذٞب‌٢فشػ‌٣سٔٛخت‌اتلاف‌اخضا‌٢تـى٥ُ

‌دٞذ.٤ىپبسچ‌٣ٍٕ٘ٛ٘ٝ‌اسا٣ٔ‌ٝ٤

1(RVPّبي ًفتی داراي فطبر ثخبر ًسجی )ٍردًُفت خبم فزار ٍ فزآ  6-3-1
‌دس‌، kPa 50تز اس ثيص  ٕ٘ٛ٘ٝ‌سا

‌دٞٙذٜ‌ػجه‌ثٝ‌حذالُ‌ثشػذ.ظشف‌٘ضد٤ه‌ثٝ‌ٔٙـأ‌آٖ‌ٔخّٛط‌و٥ٙذ‌تب‌اتلاف‌اخضا‌٢تـى٥ُ

-دٞٙذٜ‌ػجه‌ٚ‌دس‌٘ت٥دٝ‌ٔمذاس‌چٍب‌٣ِثٝٞب‌٢ثبص‌ٔٙدش‌ثٝ‌اتلاف‌اخضا‌٢تـى٥ُٞب‌٢فشاس‌دس‌ظشف٘ٝٔخّٛط‌وشدٖ‌ٕ٘ٛ‌-يبدآٍري

‌دٞذ.دػت‌آٔذٜ‌سا‌تحت‌تبث٥ش‌لشاس‌٣ٔ

ثبتتش‌‌٤‌ٖWATب‌ؿذ،‌٘مغٝ‌اثشC‌10‌٢°٘فت‌٤ه‌٘مغٝ‌س٤ضؽ‌ٔٛسد‌ا٘تظبس‌ثبتتش‌اص‌‌اٌشًفت خبم هَهی،   6-3-2

ثذٖٚ‌‌ٔبدٜ‌ثٝ‌ا٘ذاصٜ‌وبف‌٣ػ٥بَ‌اػت‌وٝحشاست‌د٥ٞذ‌وٝ‌ٔغٕئٗ‌ؿ٤ٛذ‌دٔب‌٣٤داؿتٝ‌ثبؿذ،‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌سا‌تب‌‌C‌15°اص‌

-افتذ.‌ٕ٘ٛ٘ٝكٛست‌٤ىپبسچ‌٣ٍٕ٘ٛ٘ٝ‌ثٝ‌خغش‌٣ٔؿٛد‌دس‌غ٥ش‌ا٤ٗٔخّٛط‌حشاست‌دادٖ‌اضبف‌٣ٔبدٜ‌ثٝ‌ا٘ذاصٜ‌وبف‌٣

دٜ‌ؿذٜ‌ا٘ذ،‌خٛد‌حشاست‌دا‌WATثبتتش‌اص‌٘مغٝ‌اثش‌٢ؿذ٤‌ٖب‌‌C‌3°ثبتتش‌اص‌٘مغٝ‌س٤ضؽ،‌٤ب‌‌C‌9°ٞب‌٣٤وٝ‌تب‌

‌ ،‌دس‌كٛست‌أىبٖٔـبٞذٜ‌ؿذٜ‌اػت‌وٝ‌دٔبٞب‌٢ٔٙبػج‌٣ثشا‌٢ٌشْ‌وشدٖ‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌لجُ‌اص‌ٔخّٛط‌وشدٖ‌ٞؼتٙذ.

‌ثٝ‌ٔٙـأ‌خٛد‌حشاست‌د٥ٞذ‌تب‌اتلاف‌اخضا‌٢تـى٥ُ‌دٞٙذٜ‌ػجه‌ثٝ‌حذالُ‌ثشػذ.٘ضد٤ه‌‌٣ٕ٘ٛ٘ٝ‌سا‌دس‌ظشف

‌تب‌دٔب‌٣٤حشاست‌د٥ٞذ‌وٝ‌ٔغٕئٗ‌ؿ٤ٛذ‌ ّبي هَهی،ثزش 6-3-3 ٔبدٜ‌ثٝ‌ا٘ذاصٜ‌وبف‌٣ػ٥بَ‌اػت‌وٝ‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌سا

‌ثٝ‌ا٘ذاصٜ‌وبف‌٣ٔخّٛط‌وشدٖ‌ؿٛد‌دس‌غ٥ش‌ا٤ٗ كٛست‌٤ىپبسچ‌٣ٍٕ٘ٛ٘ٝ‌ثٝ‌خغش‌ثذٖٚ‌حشاست‌دادٖ‌اضبف‌٣ٔبدٜ

ٔـبٞذٜ‌ؿذٜ‌اػت‌خٛد‌حشاست‌دادٜ‌ؿذٜ‌ا٘ذ،‌‌WATثبتتش‌اص‌٘مغٝ‌اثش‌٢ؿذ٤‌ٖب‌‌C‌3°تب‌ٞب‌٣٤وٝ‌افتذ.‌٣ٕٔٝ٘ٛ٘

‌وٝ‌دٔبٞب‌٢ٔٙبػج‌٣ثشا‌٢ٌشْ‌وشدٖ‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌لجُ‌اص‌ٔخّٛط‌وشدٖ‌ٞؼتٙذ.

لجُ‌اص‌ٔخّٛط‌وشدٖ،‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌سا‌تب‌دٔب‌٢آصٖٔٛ‌حشاست‌د٥ٞذ‌سٔغبثك‌ثٙذ‌هبًذُ، ّبي سَخت ثبقیرٍغي 6-3-4

‌آٖ ‌٤‌ٚ3بدآٚس8-1-1‌‌٢

‌ASTM D5854ٞب‌٢ٔب٤غ،‌ثٝ‌اػتب٘ذاسد‌٘ٝتش‌دس‌ٔٛسد‌ٔخّٛط‌وشدٖ‌ٚ‌وبس‌وشدٖ‌ثب‌ٕ٘ٛخٟت‌اعلاػبت‌ث٥ؾ‌‌ 6-4

  ‌ٔشاخؼٝ‌ؿٛد.‌API MPMSاص‌‌3-8سفلُ‌

 تأييذ يب تصذيق ٍسبيل 7

‌وبس‌ٔٛخٛد‌دس‌پ٥ٛػت‌اِف‌تلذ٤ك‌ؿٛ٘ذ.ٞب‌ثب٤ذ‌ٔغبثك‌سٚؽ٥ٞذسٚٔتشٞب‌ٚ‌دٔبػٙح   7-1

 رٍش اًجبم آسهَى 8

‌دهبي آسهَى   8-1

                                                 
1- Relative volatile pressure 
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وٝ‌ثب٤ذ‌دس‌چ٥ٙٗ‌دٔب‌٣٤ٕ٘ٛ٘ٝ‌ثٝ‌ا٘ذاصٜ‌وبف‌٣ػ٥بَ‌ثبؿذ‌أب‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌سا‌ثٝ‌دٔب‌٢آصٖٔٛ‌وٝ‌ثشػب٥٘ذ‌ دٔب٢   8-1-1

لذس‌پب٥٤ٗ‌ثبؿذ‌وٝ‌ٔٛخت‌ظٟٛس‌لذس‌دٔب‌ثبت‌٘جبؿذ‌وٝ‌ٔٛخت‌اتلاف‌اخضا‌٢تـى٥ُ‌دٞٙذٜ‌ػجه‌ؿٛد‌ٚ‌٘ٝ‌آٖآٖ

‌خبٔذٞب‌٣ٔٛٔ‌٢دس‌آصٔٛ٘ٝ‌ؿٛد.

دٔب‌٢ٔشخغ‌س‌دٔب‌٢ٔشخغ‌٤ب‌دٔب‌٣٤٘ضد٤ه‌ثٝ‌ٚػ٥ٞ‌ّٝ٥ذسٚٔتش‌دتؼ٥٥ٗ‌ؿذٜ‌ثAPI‌ٝچٍب٣ِ،‌چٍب‌٣ِ٘ؼج٤‌٣ب‌ٌشا٤ٚت‌٣ -1 يبدآٍري

‌ثؼ٥بس‌دسػت‌اػت.

ٞب٥ٔ‌٢ب٥ٍ٘ٗ‌تؼذاد‌٢اص‌ٞب‌٢تلح٥ح‌حدٓ،‌ثشاػبع‌ا٘جؼبطدس‌خذAPI‌َٚحدٓ‌ٚ‌چٍب٣ِ،‌چٍب‌٣ِ٘ؼج‌٣ٚ‌تلح٥حبت‌ -2يبدآٍري 

‌خذَٚ ‌اص ‌ٔدٕٛػٝ ‌ٞش ‌ٌشدآٚس٢ ‌دس ‌٤ىؼب٣٘ ‌ضشا٤ت ‌چٖٛ ‌ٞؼتٙذ. ‌ٔؼ٣ِٕٛ ‌٣ٔٔٛاد ‌اػتفبدٜ ‌ٞب ‌تلح٥حبت ‌دس‌ؿٛد، ‌ؿذٜ ‌ا٘دبْ

‌اختلاففبكّٝ ‌اص ‌٘بؿ٣ ‌خغبٞب٢ ‌حذالُ‌ٞب‌٢دٔب٤‌٣٤ىؼبٖ، ‌ثٝ ‌سا ‌ضشا٤ت‌اػتب٘ذاسد ٚ‌ ‌آصٖٔٛ ‌ٔٛسد ‌ث٥ٗ‌ضش٤ت‌ٔبدٜ ‌ٞب‌٢ٕٔىٗ

‌ؿٛد.تش‌٣ٔوٙٙذ،‌ا٥ٕٞت‌ا٤ٗ‌اثش‌ث٥ؾتش‌٢پ٥ذا‌٣ٔ.‌ٞشچٝ‌دٔبٞب‌ثب‌دٔب‌٢ٔشخغ‌احتلاف‌ث٥ؾسػب٘ذ٣ٔ

‌ا٤ٗ‌دٔب‌دػت‌٣ٔت‌ثشا‌٢خلٛك٥بت‌ف٥ض٤ىٛؿ٥ٕ٥ب‌٣٤ٔبدٜ‌ٔٛسد‌آصٖٔٛ‌ثٝػلشائت‌٥ٞذسٚٔتش‌دس‌٤ه‌دٔب‌٢ٔٙب -3يبدآٍري  آ٤ذ.

٥ٌشد،‌دس‌ٔٛسد‌اػتفبدٜ‌لشاس‌1‌٣ٔاك٣ّسٚغٗ‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌ٞب٥ٌ‌٢ش٢دس‌اتلبَ‌ثب‌ا٘ذاصٜ‌استشخ٥حب‌٘ضد٤ه‌ثٝ‌دٔب‌٢ٔشخغ‌٤ب‌ٍٞٙب‌٣ٔوٝ‌ٔمذ

‌. 3-4اص‌دٔب‌٢ٔخضٖ‌اػت‌سٔغبثك‌ثٙذ‌‌‌C‌3°ٔحذٚدٜ‌

ثبتتش‌اص‌‌C‌9°،‌دٔب‌٢ٕ٘ٛ٘ٝ‌سا‌تب‌٘ضد٤ه‌دٔب‌٢ٔشخغ‌ثشػب٥٘ذ‌٤ب‌اٌش‌ْٔٛ‌ٚخٛد‌داسد،‌تب‌ثشا‌٢٘فت‌خبْ   8-1-2

آٖ،‌ٞشوذاْ‌وٝ‌ثبتتش‌اػت،‌ٔٛسد‌ا٘تظبس‌‌WATثبتتش‌اص‌٘مغٝ‌اثش‌٢ؿذ٤‌ٖب‌‌C‌3°آ٤‌ٖب‌٘مغٝ‌س٤ضؽ‌ٔٛسد‌ا٘تظبس‌

‌ثشػب٥٘ذ.

دػت‌آٚسد.‌دلت‌ ‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌ث50ٝ±5س‌µlثب‌اكلاح‌اػتفبدٜ‌اص‌‌IP389تٛاٖ‌دس‌ٔشثٛط‌ثٝ‌٘فت‌خبْ‌سا‌WAT‌٣ٔا‌٢اص‌٘ـب٘ٝ –يبدآٍري 

WAT‌.ثشا‌٢٘فت‌خبْ‌ثب‌اػتفبدٜ‌اص‌ا٤ٗ‌سٚؽ‌تؼ٥٥ٗ‌٘ـذٜ‌اػت‌

 گيزي چگبلیاًذاسُ  8-2

‌اص‌دٔب‌٢آصٖٔٛ‌ثشػب٥٘ذ.‌C‌5°دٔب‌٢اػتٛا٥ٞ‌ٝ٘ذسٚٔتش‌ٚ‌دٔبػٙح‌سا‌ثٝ‌ٔحذٚدٜ‌تمش٤ج‌٣   8-2-1

8-2-2   ‌ ‌ٚ‌ثٝ‌حذالُ‌سػب٘ذٖ‌تجخ٥ش‌اخضا‌٢تـى٥ُ‌دٞٙذٜ‌ـى٥ُ‌حجبةثٝ‌آسا٣ٔ،‌ثٝ‌ٔٙظٛس‌تٕ٘ٛ٘ٝ‌سا ٞب‌٢ٞٛا

٤ه‌اػتٛا٥ٞ‌ٝ٘ذسٚٔتش‌ؿفبف‌وٝ‌دٔب‌٢آٖ‌تثج٥ت‌ؿذٜ‌اػت،‌ٔٙتمُ‌ثٝ‌ٞب‌٢فشاستش،‌تش‌ٕ٘ٛ٘ٝثبدٔب‌٢خٛؽ‌پب٥٤ٗ

‌و٥ٙذ.

 پذيز است ٍ هوکي است در اثز جزقِ آتص ثگيزد.ثسيبر اضتعبل -ّطذار

‌ٚػ٥ّٝ‌ػ٥فٖٛ‌وشد٤‌ٖب‌خب٤ٍض٤ٗ‌وشدٖ‌آة‌ٔٙتمُ‌و٥ٙذ.‌ت‌ص٤بد‌سا‌ثٝٞب‌٢داسا‌٢فشاس٤ٕ٘ٛ٘ٝ   8-2-3

 تَسظ دّبى سيفَى ًکٌيذ چَى هوکي است هَجت ثلعيذى ًوًَِ ضَد. -ّطذار

ٚػ٥ّٝ‌ػ٥فٖٛ‌وشدٖ‌دس‌اػتٛا٘ٝ‌ثٝ‌پز٤ش‌دس‌آة،‌ثٟتش‌اػتحب‌٢ٚاِى٤‌ُب‌د٤ٍش‌ٔٛاد‌ا٘حلاَٞب‌٢ٕ٘ٛ٘ٝ   8-2-3-1

‌لشاس‌٥ٌش٘ذ.

                                                 
1- Bulk 
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ٞب‌دس‌ػغح‌آصٔٛ٘ٝ‌ؿذٖ‌آٖلشاس‌داد٥ٞ‌ٖذسٚٔتش،‌ٞشٌٛ٘ٝ‌حجبة‌ٞٛا‌٢تـى٥ُ‌ؿذٜ‌ثؼذ‌اص‌خٕغلجُ‌اص‌   8-2-4

‌ٞب‌ثب‌٤ه‌تىٝ‌وبغز‌كبف‌٣ت٥ٕض‌٤ب‌ٚػب٤ُ‌ٔٙبػت‌د٤ٍش‌خبسج‌و٥ٙذ.‌ٚػ٥ّٝ‌تٕبع‌دادٖ‌آٖسا‌ثٝ

ب‌٣٘وٝ‌اػتٛا٘ٝ‌حب‌٢ٚآصٔٛ٘ٝ‌سا‌دس‌٤ه‌ٔٛلؼ٥ت‌ػٕٛد‌٢دس‌٤ه‌ٔحُ‌ػبس‌٢اص‌ٞٛا‌٢دسحبَ‌خش٤بٖ‌ٚ‌ٔى   8-2-5

‌ٍٞٙبC‌2‌‌٣ٔ°تش‌اص‌دٔب‌٢ٔح٥ظ‌پ٥شأٖٛ‌ث٥ؾ ‌لشاس‌د٥ٞذ. دس‌عَٛ‌ٔذت‌صٔبٖ‌وبُٔ‌ؿذٖ‌آصٖٔٛ‌تغ٥٥ش‌٘ىٙذ،

‌اص‌٤ه‌حٕبْ‌ثب‌دٔب‌٢ثبثت‌ثشاC‌2‌ٍٝ٘‌٢°تش‌اص‌دٔب‌٢آصٔٛ٘ٝ‌ث٥ؾ داؿتٗ‌ثب‌دٔب‌٢ٔح٥ظ‌اختلاف‌داؿتٝ‌ثبؿذ،

‌دس‌ػش‌تب‌ػش‌ٔذت‌صٔبٖ‌آصٖٔٛ‌اػتفبدٜ‌و٥ٙذ.‌‌‌دٔب‌٢دسػت

كٛست‌حشوبت‌صٖ،‌ث٥ٌٝش‌٢دٔب‌سا‌لشاس‌دادٜ‌ٚ‌آصٔٛ٘ٝ‌سا‌ثب‌٤ه‌٥ّٔٝ‌ٞٓدٔبػٙح‌ٔٙبػت‌٤ب‌ٚػ٥ّٝ‌ا٘ذاصٜ‌   8-2-6

ػش‌تب‌ػش‌اػتٛا٥ٞ‌ٝ٘ذسٚٔتش‌٤ىٙٛاخت‌اػت.‌دٔب‌٢ػٕٛد‌٢ٚ‌چشخـ‌٣ٞٓ‌ثض٥٘ذ‌تب‌ٔغٕئٗ‌ؿ٤ٛذ‌وٝ‌دٔب‌ٚ‌چٍب‌٣ِ

صٖ‌سا‌اص‌اػتٛا٥ٞ‌ٝ٘ذسٚٔتش‌خبسج‌دٔب‌٥ٌ‌ٓٞ‌ّٝ٥ٔ‌ٚش٢ثجت‌وشدٜ‌ٚ‌دٔبػٙح/ٚػ٥ّٝ‌ا٘ذاصC‌1/0‌ٜ°ٕ٘ٛ٘ٝ‌سا‌ثب‌تمش٤ت‌

‌‌‌و٥ٙذ.

‌‌صٖ‌ٞٓ‌اػتفبدٜ‌وشد.ػٙٛا٥ٔ‌ّٖٝ‌ٞٓتٛاٖ‌اص‌آٖ‌ثٝو٥ٙذ،‌ٔؼٕٛت‌٣ٔاٌش‌اص‌٤ه‌دٔبػٙح‌ٔب٤غ‌دس‌ؿ٥ـٝ‌اػتفبد‌٣ٔ‌ٜ–يبدآٍري 

شاس‌ٌشفت،‌ت‌سا‌ثٝ‌داخُ‌ٔب٤غ‌ٔٙبػت‌فشٚ‌ثشدٜ‌ٚ‌ٍٞٙب‌٣ٔوٝ‌دس‌٤ه‌ٔٛلؼ٥ت‌تؼبدَ‌لػ٥ٞذٚسٔتش‌ٔٙب‌   8-2-7

‌تش‌ؿذٖ‌ ‌ٔٛاظت‌ثبؿ٥ذ‌وٝ‌اص ‌و٥ٙذ، ‌ثبت‌٢ػغح‌٣وٝ‌آصادا٘ٝ‌ٔؼّك‌٣ٔسٞب ‌ثشا‌٢ػبلٝ‌دس ‌خ٥ٌّٛش‌٢ؿٛد. ؿٛد،

‌‌ٔب٤ؼبت‌ؿفبف ‌پب٥٤ٗ ‌٤ٚؼىٛص٤تٝ ‌ثب ‌ؿفبف ٕٝ٥٘‌ ‌٤ب ‌‌ٞلا٣ِؿىُ ‌حذٚد ‌دس ‌٥ٞذسٚٔتش ‌وٝ ‌ٍٞٙب٣ٔ ‌تب‌‌mm‌1سا

mm‌2‌ٜتغ٥٥ش‌‌ٞلا٣ِد٥ٞذ‌ثٝ‌حبِت‌تؼبدَ‌ثشٌشدد.‌اٌش‌‌ثٝ‌ص٤ش‌٘مغٝ‌تؼبدَ‌فـبس‌دادٜ‌ؿذٜ،‌ٔـبٞذٜ‌و٥ٙذ‌ٚ‌اخبص

‌ثبثت‌ثبل‌٣ثٕب٘ذ.‌ٞلا٣ِوشد،‌ػبل٥ٞ‌ٝذسٚٔتش‌سا‌ت٥ٕض‌وشدٜ‌ٚ‌تىشاس‌و٥ٙذ‌تب‌ؿىُ‌

‌ثشا‌٢ٔب٤ؼبت‌ثب‌٤ٚؼىٛص٤تٝ‌ثبت‌ٚ‌ت٥شٜ،‌اخبصٜ‌د٥ٞذ‌٥ٞذسٚٔتش‌ثٝ‌آسا‌٣ٔدس‌ٔب٤غ‌ثٝ‌حبَ‌ػىٖٛ‌دس‌آ٤ذ.‌   8-2-8

8-2-9   ‌ٕٝ٥٘‌ ‌دس‌حذٚد‌دٚ‌لؼٕت‌اص‌‌ثبؿفبف‌‌ثشا‌٢ٔب٤ؼبت‌ؿفبف‌٤ب ‌ٔدذدا ٤ٚؼىٛص٤تٝ‌پب٥ٞ‌‌ٗ٥٤ذسٚٔتش‌سا

‌د ‌د٥ٞٔم٥بع‌ثٝ ‌فـبس ‌ٔب٤غ ‌ػبص٤ذاخُ ‌ػپغ‌سٞب ٚ‌ ‌اص‌‌ذ ‌فبكّٝ ‌داسا٢ ‌ٔؼّك ‌آصادا٘ٝ ‌حبِت ‌ثٝ ‌سػ٥ذٖ ‌دس ‌تب

اص‌‌ٔب٘ذٜ‌اص‌ػبل٥ٞ‌ٝذسٚٔتش‌وٝ‌ثبتتشٞب‌٢اػتٛا٥ٞ‌ٝ٘ذسٚٔتش‌ثٝ‌آٖ‌وٕه‌ؿٛد.‌ٔغٕئٗ‌ؿ٤ٛذ‌وٝ‌لؼٕت‌ثبل٣د٤ٛاسٜ

‌لشائت‌ثٝ ‌س‌٢ٚػبلٝ، ‌ٔب٤غ‌ثش ‌وٝ‌ٚخٛد ‌چشا ‌اػت؛ ‌٘ـذٜ ‌تش ‌داسد ‌لشاس‌ػغح‌ٔب٤غ‌لشاس ‌تحت‌تبث٥ش ‌سا ‌دػت‌آٔذٜ

‌دٞذ.٣ٔ

‌ثٝ‌ٔذت‌صٔبٖ‌وبف‌٣ث٥ٞ‌ٝذسٚٔتش‌اخبصٜ‌د٥ٞذ‌وٝ‌ثٝ‌حبِت‌ػىٖٛ‌دس‌ث٥ب٤ذ‌ٚ‌تٕب‌٣ٔحجبة‌   8-2-10 ٞب‌٢ٞٛا

‌‌ .12-2-8و٥ٙذ‌سٔغبثك‌ثٙذ‌ػغح‌ثشػٙذ.‌لجُ‌اص‌لشائت،‌ٞشٌٛ٘ٝ‌حجبة‌ٞٛا‌سا‌خبسج‌

‌ثٝاٌش‌اػتٛا٥ٞ‌ٝ٘ذسٚٔتش‌‌   8-2-11 ‌ٞشٌٛ٘ٝ‌ثبس‌ػبوٗ‌ا٤دبد‌ؿذٜ ٚػ٥ّٝ‌ٔبِؾ‌اص‌پلاػت٥ه‌ػبختٝ‌ؿذٜ‌اػت،

ٞب‌٢پلاػت٥ى‌٣لؼٕت‌ث٥ش‌٣٘ٚآٖ‌ثب‌پبسچٝ‌خ٥غ‌ا٤دبد‌ؿذٜ‌سا‌پشاوٙذٜ‌و٥ٙذ.‌سثبسٞب‌٢ػبوٗ‌اغّت‌ثش‌س‌٢ٚاػتٛا٘ٝ

‌ؿذٖ‌آصادا٥ٞ‌ٝ٘ذسٚٔتش‌خ٥ٌّٛش‌٢وٙذ. ‌ؿٛ٘ذ‌ٚ‌ٕٔىٗ‌اػت‌اص‌ٔؼّكا٤دبد‌٣ٔ

‌اص‌د٤ٛاسٜ‌   8-2-12 آٔذ،‌‌ٞب‌٢اػتٛا٘ٝ‌ثٝ‌حبِت‌ػىٖٛ‌دسٍٞٙب‌٣ٔو٥ٞ‌ٝذسٚٔتش‌ثٝ‌حبِت‌آصادا٘ٝ‌ٔؼّك‌ٚ‌دٚس

لشائت‌ٔم٥بع‌٥ٞذسٚٔتش‌سا‌ثب‌تمش٤ت‌٤ه‌پٙد٤‌ٓب‌٤ه‌د٤‌ٓٞه‌تمؼ٥ٓ‌ٔم٥بع‌وبُٔ‌ٚاثؼتٝ‌ثٝ‌تؼذاد‌تمؼ٥ٕبت‌
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،‌2-12-2-٤8ب‌‌1-12-2-8اػت ‌وٝ‌ث٤‌ٗ٥ه‌تمؼ٥ٓ‌ٔم٥بع‌وبُٔ‌ٔغبثك‌ثٙذٞب٤10‌‌٢ب‌‌5فشػ‌٣س‌وٝ‌ثٝ‌تشت٥ت‌

‌لشائت‌و٥ٙذ.‌‌

ا‌٢ثش‌س‌٢ٚٔم٥بع‌٥ٞذسٚٔتش‌وٝ‌دس‌آٖ‌ػغح‌كٛست‌٘مغٝثشا‌٢ٔب٤ؼبت‌ؿفبف،‌لشائت‌٥ٞذسٚٔتش‌ثٝ‌   8-2-12-1

‌آٚسدٖ‌آساْ‌آٖ‌تب‌سػ٥ذٖ‌ػغح‌ٔب٤غ‌ٚ‌ثبت‌تش‌اصو‌٣ٕپب٥٤ٗوٙذ‌ثب‌لشاس‌دادٖ‌چـ‌٣ٔ‌ٓغاك‌٣ّٔب٤غ،‌ٔم٥بع‌سا‌لغ

‌ثٝ ‌اثتذا ‌وٝ ‌لشائت‌و٥ٙذ، ‌٣ٔثٝ‌ػغح، ‌ٔـبٞذٜ ‌ٟ٘ب٤ت‌ثٝكٛست‌٤ه‌ث٥ض‌٣ٚاپ٥چ٥ذٜ ‌دس كٛست‌٤ه‌خظ‌ؿٛد‌ٚ

‌سا‌ثج٥ٙ٥ذ .‌1ؿٛد‌سؿىُوٙذ‌ظبٞش‌٣ٔٔؼتم٥ٓ‌وٝ‌ٔم٥بع‌٥ٞذٚسٔتش‌سا‌لغغ‌٣ٔ

‌
‌

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ٞلا٣ِ

ػغح‌ٕٞٛاس‌

 افم‌٣ٔب٤غ

ٔم٥بع‌سا‌دس‌

ا٤ٗ‌٘مغٝ‌

 ٞلا٣ِ لشائت‌و٥ٙذ

ٛاس‌ػغح‌ٕٞ

 افم‌٣ٔب٤غ
ٔم٥بع‌سا‌دس‌

ا٤ٗ‌٘مغٝ‌

 لشائت‌و٥ٙذ

 خضئ٥بت
 خضئ٥بت

 خضئ٥بت‌سا‌ثج٥ٙ٥ذ

 ٔب٤غ

ػغح‌ٕٞٛاس‌

ػغح‌ٕٞٛاس‌ خضئ٥بت‌سا‌ثج٥ٙ٥ذ افم‌٣ٔب٤غ

 افم‌٣ٔب٤غ

 پب٥٤ٗ‌ٞلا٣ِ
 پب٥٤ٗ‌ٞلا٣ِ

 ٔب٤غ

 قزائت هقيبس ّيذرٍهتز ثزاي سيبلات تيزُ -2ضکل  قزائت هقيبس ّيذرٍهتز ثزاي هبيعبت ضفبف -1ضکل 
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ا‌٢ثش‌س‌٢ٚٔم٥بع‌٥ٞذسٚٔتش‌وٝ‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌تب‌ثبتتش‌اص‌شائت‌٥ٞذسٚٔتش‌سا‌دس‌٘مغٝثشا‌٢ٔب٤ؼبت‌ت٥شٜ،‌ل‌   8-2-12-2

ساثج٥ٙ٥ذ .‌ا2‌‌ٗ٤آ٤ذ‌سا‌ثب‌ٔـبٞذٜ‌چـ‌٣ٕو‌٣ٕثبتتش‌اص‌كفحٝ‌ػغح‌ٔب٤غ‌ثجت‌و٥ٙذ‌سؿىُػغح‌اك‌٣ّآٖ‌ثبت‌٣ٔ

‌٥ٗ‌ؿٛد:ٚػ٤‌ّٝ٥ى‌٣اص‌دٚ‌سٚؽ‌ص٤ش‌تؼ٥تٛا٘ذ‌ث٥٘ٝبص‌داسد.‌ا٤ٗ‌تلح٥ح‌‌٣ٔٞلا٣ِلشائت‌ث٤‌ٝه‌تلح٥ح‌

تفبضُ‌استفبع‌خضؽ‌ٔب٤غ‌٘ؼجت‌ثٝ‌ػغح‌ٔب٤غ‌دس‌حبِت‌ٔب٤غ‌ؿفبف‌ثب‌وـؾ‌ػغح‌٣ٔـبثٝ‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌  1

 ٔٛسد‌آصٖٔٛ‌ٔمب٤ؼٝ‌ٌشدد.

2  ‌ ‌خذَٚ ‌دس ‌ؿذٜ ‌اػ‌٣ٕ٘ـبٖ‌دادٜ ‌ٔمبد٤ش ‌ث1‌ٝاص ‌سا ‌ا٤ٗ‌ٔمذاس ‌و٥ٙذ. ‌ٞلا٣ِػٙٛاٖ‌تلح٥ح‌اػتفبدٜ

 ٔؼتٙذػبص‌٢و٥ٙذ.

تٛا٘ذ‌فمظ‌فبدٜ‌اص‌٤ه‌اػتٛا٥ٞ‌ٝ٘ذسٚٔتش‌فّض٢،‌لشائت‌دسػت‌ٔم٥بع‌٥ٞذسٚٔتش‌سا‌٣ٔدس‌ٍٞٙبْ‌آصٔٛدٖ‌ٔب٤ؼبت‌ت٥شٜ‌اػت -يبدآٍري

‌اص‌ثبت‌٢اػتٛا٘ٝ‌فبكّٝ‌داؿتٝ‌ثبؿذ.‌‌‌mm‌5چٝ‌ػغح‌ٔب٤غ‌حذٚد‌تض٥ٕٗ‌وٙذ،‌چٙبٖ

‌ثٝ  8-2-13 ‌ثجت‌لشائت‌ٔم٥بع‌٥ٞذسٚٔتش، ‌اص ‌ثؼذ ‌دٔبػٙح‌٤ب‌ثلافبكّٝ ‌ٔب٤غ‌خبسج‌وشدٜ، ‌اص ‌سا دلت‌٥ٞذسٚٔتش

ثض٥٘ذ.‌دٔب‌٢آصٔٛ٘ٝ‌سا‌ثب‌تمش٤ت‌‌كٛست‌ػٕٛد‌٢ٞٓصٖ‌ث٥ٌٝش‌٢دٔب‌سا‌ٚاسد‌وشدٜ‌ٚ‌آصٔٛ٘ٝ‌سا‌ثب‌٥ّٔٝ‌ٞٓ٘ذاصٜٚػ٥ّٝ‌ا

°C‌1/0ث٥ؾ‌‌ ‌ا٤ٗ‌دٔب ‌اٌش ‌ثجت‌و٥ٙذ. ‌اص ‌لشائت‌لج‌٣ّس‌C‌05/0°تش ‌ٔـبٞذات‌6-2-8ثب ‌ثبؿذ، ‌اختلاف‌داؿتٝ  

‌ ‌ٔحذٚدٜ ‌دس ‌تبصٔب‌٣٘وٝ‌دٔب ‌ٔـبٞذات‌دٔبػٙح‌سا ٚ‌ ‌پب٤ذاسC‌05/0‌٣ٔ‌٢°٥ٞذسٚٔتش ‌اٌش‌ثٝ ‌و٥ٙذ. ‌تىشاس ‌سػذ،

آصٖٔٛ‌‌دػت‌آٚسد،‌اػتٛا٥ٞ‌ٝ٘ذسٚٔتش‌سا‌دس‌٤ه‌حٕبْ‌ثب‌دٔب‌٢ثبثت‌لشاس‌دادٜ‌ٚ‌سٚؽتٛا٤‌ٖه‌دٔب‌٢پب٤ذاس‌‌ث٣ٕ٘ٝ

 تىشاس‌و٥ٙذ.‌1-8سا‌اص‌ثٙذ‌

8-2-14  ‌ ‌اص ‌د٥ٞذ‌تٕب٥ٞ‌ْذسٚٔتشٞب‌٢٘ٛع‌C‌38°اٌش‌دٔب‌٢آصٖٔٛ‌ثبتتش ‌اخبصٜ ‌ػش‌اػت، ‌‌1ث‌٣دس‌ْٔٛ سٟٔشٜ

‌تخ٥ّٝ‌ؿذٜ‌ٚ‌دس‌٤ه‌ٔٛلؼ٥ت‌ػٕٛد‌٢خٙه‌و٥ٙذ.

 هحبسجبت 9

و٥ٙذ‌ٚ‌اػٕب13‌‌َ-2-6‌‌ٚ8-2-8ٕٞٝ‌تلح٥حبت‌ٔشثٛط‌ثٝ‌دٔبػٙح‌سا‌ثش‌لشائت‌ٔـبٞذٜ‌ؿذٜ‌دس‌ثٙذٞب‌٢   9-1

‌‌ثجت‌و٥ٙذ.‌C‌1/0°٥ٔب٥ٍ٘ٗ‌آٖ‌دٚ‌دٔب‌سا‌ثب‌تمش٤ت‌

‌ثب‌تلشائت   9-2 kg/mمش٤ت‌ٞب‌٢ٔم٥بع‌٥ٞذسٚٔتش‌ٔـبٞذٜ‌ؿذٜ‌سا
٤ب‌‌g/ml‌0001/0‌،kg/lدس‌چٍب٣ِ،‌‌3‌01/0

‌ثشا‌٢ٔب٤ؼبت‌ؿفبف‌ثجت‌و٥ٙذ.‌API‌°‌1/0چٍب‌٣ِ٘ؼج٤‌٣ب‌

كٛست‌٣وٝ‌سا‌اػٕبَ‌وشد٤‌ٜب‌آٖ‌سا‌ث1‌ٝؿذٜ‌دس‌خذَٚ‌‌ٔشثٛعٝ‌اسا٤ٝ‌ٞلا٣ِٞب‌٢ت٥شٜ،‌تلح٥ح‌ثشا‌٢ٕ٘ٛ٘ٝ   9-2-1

‌ ‌ثٙذ ‌٥ٞذس‌2-12-2-8دس ‌لشائت ‌تب ‌و٥ٙذ ‌تؼ٥٥ٗ ‌ؿذٜ، ‌دادٜ ‌س٘ـبٖ ‌ؿذٜ ‌ٔـبٞذٜ ‌ث2ٝ-12-2-8ٚٔتش كٛست‌ 

‌وب٥ِجشٜ‌ؿٛ٘ذ.‌ثشا‌٢لشائت‌دس‌ػغح‌اك‌٣ّٔب٤غ‌٥ٞ٣ذسٚٔتشٞب٤

                                                 
1- Lead ‌shot-in-wax  
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‌٤ه‌ٌٛا٣ٞ   9-3 ‌دس ‌ؿٙبختٝ‌ؿذٜ ‌تلح٥ح‌٥ٞذسٚٔتش ٌٝ٘ٛ‌ ‌ؿذٜ‌ٞش ‌ثشا‌٢لشائت‌ٔـبٞذٜ ‌وب٥ِجشاػ٥ٖٛ‌سا ٘بٔٝ

‌تمش٤ت‌ ‌ثب ‌لشائت‌ٔم٥بع‌٥ٞذسٚٔتش‌تلح٥ح‌ؿذٜ ٚ‌ kg/mاػٕبِىشدٜ
‌چٍب٣ِ،‌3‌01/0 ‌‌g/ml‌0001/0دس ،kg/l٤ب‌‌

‌ثجت‌و٥ٙذ.‌API‌°‌1/0چٍب‌٣ِ٘ؼج٤‌٣ب‌

‌تلح٥ح‌ا٘جؼبط‌ٌشٔب‌٣٤ؿ٥ـٝ   9-4 ‌تٛخٝ‌،وبسثشد ‌‌ثب ‌اص ‌آٖ‌٘ؼخٝ ‌ثٝ ‌اختلبك‌٣اػتب٘ذاسد  ASTMض٥ٕٕٝ

D1250‌َٚاص‌1-٥ٌ11ش‌٢٘فت‌سفلُ‌ٞب‌٢ا٘ذاصٜسإٞٙب‌٣٤ثشا‌٢خذAPI MPMS  ‌ٝثشا‌٢ٔحبػجٝ‌چٍب‌٣ِپب٤‌ ،

‌خٛاٞذ‌ٌشفت.ٔٛسد‌اػتفبدٜ‌لشاس‌

‌ ‌٘ؼخٝ ‌‌1980اِف  ‌اػتب٘ذاسد ‌اختلبك٣ ‌ثشا‌٢خذASTM D1250‌َٚض٥ٕٕٝ ‌ا٘ذاصٜسإٞٙب٣٤ ‌٘فت‌ٞب٢ ٥ٌش٢

افضاس‌٥ٌشد.‌آٖ‌سا‌ثٝ‌داخُ‌٘شْتلح٥ح‌ا٘جؼبط‌ٌشٔب‌٣٤ؿ٥ـ٥ٞ‌ٝذسٚٔتش‌سا‌دس‌ثش‌‌٣ٔ  API MPMSاص‌1-11سفلُ‌

VCF٥٘بصٔٙذ‌لشائت‌٥ٞذسٚٔتش‌‌ ‌ل‌-ٚاسد‌و٥ٙذ‌وٝ ‌٤ب ‌تلح٥ح‌ٔـبٞذٜ‌ؿذٜ ‌ؿذٜ، ‌ٔـبٞذٜ ‌ٞلا٣ِشائت‌٥ٞذسٚٔتش

٤kg/mب‌ٚاحذٞب‌٢.API‌،R.Dؿذٜ‌دس‌
،‌دٔب‌٢ٔـبٞذٜ‌ؿذٜ‌اص‌ٕ٘ٛ٘ٝ‌ٚ‌تلح٥ح‌حشاست2‌٣-12-2-8حبكُ‌اص‌ثٙذ‌‌3

٤kg/mب‌‌F‌60°دس‌‌.٤R.Dب‌‌APIآٖ‌ثٝ‌‌ ‌اػت.‌1 ‌٤ب‌خبٔٛؽ‌س0ؿ٥ـ٥ٞ‌ٝذسٚٔتش‌ثب‌و٥ّذ‌تٙظ٥ٓ‌سٚؿٗ‌س
‌C°دس‌‌3

‌ثبص‌خٛاٞذ‌ٌـت.‌15

‌٘ؼخٝ ‌‌‌2004ة  ‌اػتب٘ذاسد ‌اختلبك٣ ‌خذASTM D1250‌َٚض٥ٕٕٝ ‌ثشا٢ ‌ا٘ذاصٜسإٞٙب٣٤ ‌٘فت‌ٞب٢ ٥ٌش٢

٥ٌشد؛‌ثٙبثشا٤ٗ‌تلح٥ح‌ثب٤ذ‌تلح٥ح‌ا٘جؼبط‌ٌشٔب‌٣٤ؿ٥ـ٥ٞ‌ٝذسٚٔتش‌سا‌دس‌ثش‌‌٣ٕ٘  API MPMSاص‌1-11سفلُ‌

مذاس‌ٟ٘ب‌٣٤ٕٔىٗ‌اػت‌افضاس‌كٛست‌ث٥ٍشد.‌ثؼتٝ‌ثٝ‌ٞذف‌خبف‌اػتفبدٜ‌اص‌٘تب٤ح‌ٔحبػجبت،‌ٔلجُ‌اص‌ٚسٚد‌ثٝ‌٘شْ

‌ٌشد‌ؿٛد‌٤ب‌٘ـٛد.
‌ة‌ٔٛسد٥٘بص‌اػت:4-9ٔشاحُ‌ص٤ش‌ثشا‌٢ا٘دبْ‌دادٖ‌

‌ثٝ‌چٍب‌٣ِثش‌حؼت‌‌٤3ب‌‌2دسكٛست‌٥٘بص‌ثب‌اػتفبدٜ‌اص‌ٔؼبدتت‌   1هزحلِ  kg/mلشائت‌ٔم٥بع‌٥ٞذسٚٔتش‌سا
3 ‌

‌تجذ٤ُ‌و٥ٙذ.

)5.141*016.999()/5.131(‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌  2س APIچٍب‌٣ِس‌;kg/m
3  

kg/m;چٍب‌٣ِس‌DR..*‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌016.999  3س
3  

‌٘تب٤ح‌سا‌ٌشد٘ـذٜ‌سٞب‌و٥ٙذ.‌

‌ٔؼبدتت‌احتلبك‌‌٣ٌشٔب٣٤ضش٤ت‌تلح٥ح‌ا٘جؼبط‌   2هزحلِ  ‌اص ‌اػتفبدٜ ‌ثب ‌سا ‌٥ٞذسٚٔتش ‌‌4ؿ٥ـٝ ٚ5‌‌ ٚ6‌

‌.دٔب‌٢ٔـبٞذٜ‌ؿذٜ‌اػت ‌tٔحبػجٝ‌و٥ٙذ‌س

‌:‌Tb‌ °F‌60تلح٥ح‌ثشا‌٢دٔب‌٢پب٤ٝ‌س‌‌‌‌‌‌‌‌

60(00001278.0[0.1[(]t0000000062.0)-(60[‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌  4س 2 tHYC‌
‌:‌Tb‌ °C‌15تلح٥ح‌ثشا‌٢دٔب‌٢پب٤ٝ‌س‌‌‌‌‌‌‌‌‌

15(000023.0[0.1[(]t.0)00000002-(15[‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌  5س 2 tHYC‌
‌:‌Tb‌ °C‌20تلح٥ح‌ثشا‌٢دٔب‌٢پب٤ٝ‌س‌‌‌‌‌

20(000023.0[0.1[(]t.0)00000002-(20[‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌  6س 2 tHYC 
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131.5-.)(141.5/R.D

‌٘تب٤ح‌سا‌ٌشد٘ـذٜ‌سٞب‌و٥ٙذ.

kg/mچٍب‌٣ِثشحؼت‌‌  3هزحلِ 
‌دس‌‌1حبكُ‌اص‌ٔشح3‌‌ّٝ ضشة‌و٥ٙذ‌تب‌‌2كح٥ح‌حبكُ‌اص‌ٔشحHYC‌‌ّٝسا

‌دػت‌آ٤ذ.لشائت‌چٍب٥ٞ‌٣ِذسٚٔتش‌تلح٥ح‌ؿذٜ‌اص‌٘ظش‌ا٘جؼبط‌حشاست‌٣ؿ٥ـٝ‌ثٝ
‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌HYCmkgHYC  7س */kg/m 33  

‌٘بد٤ذٜ‌ث٥ٍشد.‌5اٌش‌دٔب‌ثشحؼت‌دسخٝ‌ػّؼ٥ٛع‌اػت،‌ٔشاحُ‌ثؼذ‌٢سا‌تب‌سػ٥ذٖ‌ثٝ‌ٔشحّٝ‌

‌ٔشحّٝ‌چٍب‌٣ِ  الف-4هزحلِ  ‌وٝ‌ث3‌ٝٞب‌٢ٔحبػجٝ‌ؿذٜ‌دس ‌چٍب‌٣ِ٘ؼج‌٣س‌APIكٛست‌ٌشا٤ٚت‌٣سا  ‌٤RDب

‌‌٣ِ٘ؼج٣ ‌تجذ٤ُ‌و٥ٙذ.سچٍب‌RDا٘ذ‌سا‌ثٝ‌ؿشٚع‌ؿذٜ

‌ثٝ‌صثبٖ‌وذ‌٘شْ‌-يبدآٍري ‌ثٙبثشاC‌٣ٕ٘‌ٗ٤افضاس‌٢ػُٕ‌ؿذٜ ‌٘ذاسد. ‌لبث٥ّت‌تى٥ُٕ‌ثٝ‌اوؼُ‌سا ‌ٚاحذ‌اػت‌ٚ kg/mتٛا٘ذ‌اص
‌ثب‌‌‌‌3 سا

‌‌‌٢فبسٟ٘ب٤ت‌فشاخٛا‌٣٘وٙذ.دسخٝ

.kg/mR.D/016.999  ‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌  8س 3

HYC‌

‌٣٤سإٞٙب‌ASTM D1250اػتب٘ذاسد‌‌٣اختلبك‌٥ٕٝضٕاص‌‌2-6-1-10سا‌دس‌ثٙذ‌‌Fٚ‌دسخٝ‌‌.R.D   ة-4هزحلِ 

تجذF° 60‌‌ُ٤دس‌‌.R.Dثٝ‌‌تب‌و٥ٙذٚاسد‌‌ ‌API MPMSاص‌1،2004-11٘فت‌سفل٢‌‌ُش٥ٌا٘ذاصٜ‌ٞب٢خذ٢‌َٚثشا

‌.ؿٛ٘ذ

‌‌-يبدآٍري ‌٘ؼج٣ ‌فـبس ‌٤ب ‌اتٕؼفش٢ ‌فـبس ‌ثٝ ‌٘ؼجت ‌ثب٤ذ ‌فـبس ‌اػتب٘ذاسد‌psiكفش ‌ض٥ٕٕٝ ‌ٔغبثك ‌چٖٛ ‌ؿٛد ‌ػٙد٥ذٜ

‌ASTM D1250ٜسإٞٙب‌٣٤ثشا‌٢خذاَٚ‌ا٘ذاص‌ ‌اتٕؼفش‌٢ٔؼتجش‌1‌API MPMS-٥ٌ11ش‌٢٘فت‌سفلُ‌، ‌فـبس ‌ٔمبد٤ش‌فمظ‌دس ، 

 ٞؼتٙذ.‌‌

‌F° 60ٔحبػجٝ‌ؿذٜ‌دس‌‌.R.D ٔمذاساػت،‌‌APIدس‌كٛست‌٣وٝ‌ٚسٚد‌٢اك‌٣ّثش‌حؼت‌ٚاحذٞب‌٢ ح   -4هزحلِ 

 تجذ٤ُ‌و٥ٙذ.‌F° 60ٔحبػجٝ‌ؿذٜ‌دس‌‌APIثٝ‌ٌشا٤ٚت9‌‌٣ٜ‌اص‌ٔؼبدِٝ‌سا‌ثب‌اػتفبد

 APIٌشا٤ٚت‌٣;‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌  9س

kg/mسا‌ثشحؼت‌‌3چٍب‌٣ِٔحبػجٝ‌ؿذٜ‌دس‌ٔشحّٝ‌‌  5هزحلِ 
3
 HYC‌ٝدسخ‌،Cدٔب‌٢پب٤ٝ‌س‌،C° 15٤ب‌‌C° 20‌ 

٘فت‌‌٢ش٥ٌا٘ذاصٜ‌ٞب٢خذ٢‌َٚثشا‌٣٤سإٞٙب‌ASTM D1250اػتب٘ذاسد‌‌٣اختلبك‌٥ٕٝضٕ‌اص‌2-7-1-11ثٝ‌ثخؾ‌

‌ ‌حؼت‌ٚاحذٞب‌‌٢ ‌API MPMSاص‌1،2004-11سفلُ ‌ثش ‌سا ‌ؿذٜ ‌چٍب‌٣ِٔحبػجٝ kg/mوٝ
‌پب3‌‌ٝ٤ ‌دٔب٢ دس

‌ٌشدا٘ذ،‌ٚاسد‌و٥ٙذ.ا٘تخبة‌ؿذٜ‌ثش٣ٔ

‌٘ؼج‌‌٣-يبدآٍري ‌فـبس ‌اتٕؼفش٢، ‌فـبس ‌٘ؼجت‌ثٝ ‌ثب٤ذ ‌فـبس ‌‌psi،‌kPa‌325/101كفش ‌كفش ‌چٖٛ‌ٔغبثك‌‌٤barب ‌ؿٛد ػٙد٥ذٜ

‌سإٞٙب‌٣٤ثشا‌٢خذاَٚ‌ا٘ذاصASTM D1250ٜض٥ٕٕٝ‌اػتب٘ذاسد‌ ‌ٔمبد٤ش‌فمظ‌دس‌فـبس‌1‌API MPMS-٥ٌ11ش‌٢٘فت‌سفلُ‌، ، 

 اتٕؼفش‌٢ٔؼتجش‌ٞؼتٙذ.‌‌
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‌ح ‌٘ؼخٝ  ‌ٞب‌٢آ٤ٙذٜ ‌‌٣اختلبك‌٥ٕٝضٕوذ ‌٢ش٥ٌٜا٘ذاص‌ٞب٢خذ٢‌َٚثشا‌٣٤سإٞٙب‌ASTM D1250اػتب٘ذاسد

تلح٥ح‌خٛاٞذ‌ؿذ‌تب‌ثتٛا٘ذ‌ٞشٌٛ٘ٝ‌تشو٥ت‌اص‌ٚاحذٞب‌٢خشٚخ‌٣سا‌‌ ‌API MPMSاص‌1،2004-11٘فت‌سفلُ‌

‌ ‌دػتشع‌ثٛدٖ، ‌ٍٞٙبْ‌دس ‌ٞب٢خذ٢‌َٚثشا‌٣٤سإٞٙب‌ASTM D1250اػتب٘ذاسد‌‌٣اختلبك‌٥ٕٝضٕوذ‌ثپز٤شد.

‌اص‌ٔشسا‌‌٣ٔ ‌API MPMSاص‌1،2004-11٘فت‌سفل٢‌‌ُش٥ٌا٘ذاصٜ ‌‌APIدػت‌آٚسدٜ‌ٚ‌ثٝ‌ث3‌ٝحّٝ‌تٛاٖ‌ٔؼتم٥ٕبً

F° 60‌‌ٚkg/mدس‌‌‌.F° 60‌،R.Dدس‌
‌دس‌ٞش‌دٔب‌٢پب٤ٝ‌ا٘تخبة‌ؿذٜ‌ثشٌشدا٘ذ.‌3

‌

‌

 1هثبل  -2جذٍل 

‌٘فت‌خبْ‌ٕ٘ٛ٘ٝ

‌F‌77°‌دٔب‌٢ٔـبٞذٜ‌ؿذٜ

 APIٌشا٤ٚت٥ٞ‌2/33‌‌٣ذسٚٔتش‌لشائت‌ٔـبٞذٜ‌ؿذٜ

‌F‌60°‌دٔب‌٢پب٤ٝ

‌3،ٔؼبد2‌ِٝٔؼبد1‌2924347298/858‌‌ِٝٔشحّٝ‌

‌6،‌ٔؼبد5‌ِٝ،ٔؼبد4‌ِٝٔؼبد2‌999780948/0‌‌ِٝٔشحّٝ

‌7ٔؼبد3‌104424227/858‌‌ِٝٔشحّٝ

‌8ٔؼبد‌858949631/0‌‌ِٝاِف-4ٔشحّٝ

‌‌‌‌865678279/0ة-4ٔشحّٝ

‌ ٌشد٘ـذٜس‌9ٔؼبد1‌955643312/31‌‌ِٝح-4ٔشحّٝ

‌ ٌشدؿذٜس‌9ٔؼبدAPI 0/32‌‌ِٝ  ‌2ح-4ٔشحّٝ

 

 

 2هثبل -3ذٍل ج

‌٘فت‌خبْ‌ٕ٘ٛ٘ٝ

‌F‌0/25°‌ٔـبٞذٜ‌ؿذٜدٔب‌٢

٥ٞ‌Kg/mذسٚٔتش‌لشائت‌ٔـبٞذٜ‌ؿذٜ
3‌29/858‌ 

‌‌bar‌0فـبس‌ٔـبٞذٜ‌ؿذٜ

‌C‌15°‌دٔب‌٢پب٤ٝ

‌٥٘بص‌ثٝ‌تجذ٤ُ‌٘ذاسد‌‌1‌290000000/858ٔشحّٝ‌

‌4ٔؼبد2‌999768000/0‌‌ِٝٔشحّٝ

‌7ٔؼبد3‌090876720/858‌‌ِٝٔشحّٝ

‌ ٌشد٘ـذٜ‌س‌1‌207470082/865-5ٔشحّٝ

2‌kg/m-5ٔشحّٝ
‌ ٌشدؿذٜس‌3‌21/865
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 3هثبل  -4جذٍل 

‌٘فت‌خبْ‌ٕ٘ٛ٘ٝ

‌F‌0/77°‌دٔب‌٢ٔـبٞذٜ‌ؿذٜ

 R.D. ‌859138/0س٥ٞذسٚٔتش‌لشائت‌ٔـبٞذٜ‌ؿذٜ‌

‌‌psig‌0فـبس‌ٔـبٞذٜ‌ؿذٜ

‌F‌60°‌دٔب‌٢پب٤ٝ

‌3،ٔؼبد2‌ِٝٔؼبد1‌292608208/858‌‌ِٝٔشحّٝ‌

‌6،‌ٔؼبد5‌ِٝ،ٔؼبد4‌ِٝٔؼبد2‌999780948/0‌‌ِٝٔشحّٝ

‌7ٔؼبد3‌104597667/858‌‌ِٝٔشحّٝ

‌8ٔؼبد‌858949804/0‌‌ِٝاِف-4ٔشحّٝ

‌‌‌ ٌشد٘ـذٜس‌‌865678451/0ة-4ٔشحّٝ

‌ ٌشدؿذٜس‌‌‌8657/0ح-4ٔشحّٝ

‌

ثشا‌٢تلح٥ح‌لشائت‌ٔم٥بع‌‌10اص‌ٔؼبدِٝ‌اٌش‌٥ٞذسٚٔتش‌دس‌دٔب‌٣٤غ٥ش‌اص‌دٔب‌٢ٔشخغ‌وب٥ِجشٜ‌ؿذٜ‌اػت،‌‌‌‌9-5

‌٥ٞذسٚٔتش‌اػتفبدٜ‌و٥ٙذ.‌

                                                  10س
])(102)(1023[1

t
r

286 rtrt 





 

‌وٝ‌دس‌آٖ:

r‌‌‌،لشائت‌٥ٞذسٚٔتش‌دس‌دٔب‌٢ٔشخغ°C r؛‌

t٥ٞذسٚٔتش‌دس‌دٔب‌٢ٔشخغ،‌‌ثٙذ٢دسخٝلشائت‌٥ٞذسٚٔتش‌ثش‌س‌‌‌٢ٚ°C t.‌

r‌‌‌‌‌‌.دٔب‌٢ٔشخغ‌‌٣ٔثبؿذ‌

 1 دقت ٍ اًحزاف 10

 ‌ٞب‌٢ث٥ٗ‌آصٔب٤ـٍب‌٣ٞثٝ‌ؿشح‌ص٤ش‌اػت:دلت‌ا٤ٗ‌اػتب٘ذاسد‌ثشاػبع‌ثشسػ‌٣آٔبس‌٢٘تب٤ح‌آصٖٔٛ   10-1

  تکزارپذيزي   10-2

ٌش‌٤ىؼبٖ‌ثب‌ٚػب٤‌ُ٤ىؼبٖ‌تحت‌ؿشا٤ظ‌ػ٥ّٕبت‌٣ثبثت‌س‌٢ٚاختلاف‌ث٥ٗ‌دٚ‌٘ت٥دٝ‌آصٖٔٛ‌ٔتٛا‌٣ِوٝ‌تٛػظ‌آصٖٔٛ

تٟٙب‌دس‌٤ه‌‌٣ِٛٚ‌كح٥ح‌ا٤ٗ‌سٚؽ‌آصٖٔٛ‌ٔؼٕ‌ػ٥ّٕبتدس‌ٔذت‌عٛت٣٘،‌دس‌‌دػت‌آٔذٜثٝ‌ٔٛاد‌آص٤‌ٖٛٔىؼبٖ

‌تش‌ؿٛد.ث٥ؾ‌5د‌اص‌ٔمبد٤ش‌ٔٛخٛد‌دس‌خذَٚ‌ٔٛسد‌اص‌ث٥ؼت‌ٔٛس

                                                 
1-‌Bias 
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 تجذيذپذيزي    10-3

‌تٛػظ‌آصٖٔٛ ‌ٔؼتمُ‌وٝ ٚ‌ ‌ٔٙفشد ‌٘ت٥دٝ ‌آصٔب٤ـٍبٜاختلاف‌ث٥ٗ‌دٚ ٞب‌٢ٔختّف‌س‌٢ٚٔٛاد‌‌ٌشٞب‌٢ٔختّف‌دس

ٔؼ‌٣ِٕٛٚ‌كح٥ح‌ا٤ٗ‌سٚؽ‌آصٖٔٛ‌تٟٙب‌دس‌٤ه‌ٔٛسد‌اص‌‌،‌دس‌ٔذت‌عٛت٣٘،‌دس‌ػ٥ّٕبتدػت‌آٔذٜثٝ‌آص٤‌ٖٛٔىؼبٖ

‌تش‌ؿٛد.ث٥ؼت‌ٔٛسد‌اص‌ٔمبد٤ش‌ص٤ش‌ث٥ؾ

10-4    ‌ ‌خذَٚ ‌دس ‌ؿذٜ ‌اسا٤ٝ ‌تدذ٤ذپز٤ش٢ ٚ‌ ‌تىشاسپز٤ش٢ ‌آص3‌ٖٛٔٔمبد٤ش ‌٘تب٤ح ث1‌‌ٗ٥ٔـبسوت‌٣ثشاػبع

‌٤APIب‌‌ASTMتٛػظ‌‌تٛاٖچٝ‌و٣ٕ٘‌ٝ،‌ٔٙجؼ‌٣اص‌آٖػٙٛاٖ‌٘تب٤ح‌لج٣ّٞب‌ثٝآصٔب٤ـٍب٥٘‌٣ٞؼتٙذ.‌ثٟتش‌اػت‌آٖ

‌٘فت ‌و٣٘ٛٙ ‌تؼ٥٥ٗ ‌اص ‌لجُ ‌ػٙذ ‌ا٤ٗ ‌دس ٚ‌ ‌وشد ‌ٔخّٛطتلذ٤ك ‌خبْ ‌ثٙض٤ٗٞب٢ ‌ؿذٜ، ‌ثشؽ‌RFGٞب٢ ٞب‌٢ٚ

وبس‌ثشد‌وبسٞب‌٢ٔحبػجبت‌٣و‌٣٘ٛٙثٝتٛاٖ‌ثشا‌٢سٚؽؿذٜ‌ٔدذد‌دس‌٘ظش‌ٌشفتٝ‌ؿٛ٘ذ.‌ا٤ٗ‌ٔمبد٤ش‌سا‌٣ٕ٘فشِٔٛجٙذ٢

ح‌فشاٞٓ‌ؿذٜ‌تٛػظ‌ا٤ٗ‌اػتب٘ذاسد‌داسا‌٢دسػت‌٣ب٤٘ت‌٥ٗ‌وٙذٝ‌تؼ٥ٌش‌ثؼت‌٣ٍداسد‌وص٤بد‌٢ثٝ‌آصٖٔٛ ٚ‌ث٥ٔ‌ٝضاٖ

 وبف‌٣ثشا‌٢ٞذف‌ٔٛسد٘ظش‌ٞؼتٙذ.

 هقبديز دقت -5جذٍل 

 ٍردُ: هبيعبت ثب ٍيسکَسيتِ پبييي ضفبففزآ

 پبراهتز
 گستزُ دهبيی

°C (°F) 
 تجذيذپذيزي تکزارپذيزي ٍاحذّب

‌چٍب٣ِ
‌5/24تب‌‌-2

‌ 76تب‌‌29س

kg/m
3‌

kg/l٤ب‌‌g/ml‌

5/0‌

0005/0‌

2/1‌

0012/0‌

‌چٍب‌٣ِ٘ؼج٣
‌5/24تب‌‌-2

‌ 76تب‌‌29س
‌ثذٖٚ‌ٚاحذ

0005/0‌

‌
0012/0‌

‌API 1/0‌3/0°‌ 78تب‌‌42س APIٌشا٤ٚت‌٣

 ٍردُ: هبيعبت تيزُفزآ

 پبراهتز
 گستزُ دهبيی

°C (°F) 
 تجذيذپذيزي تکزارپذيزي ٍاحذّب

‌چٍب٣ِ
‌5/24تب‌‌-2

‌ 76تب‌‌29س

kg/m
3 

kg/l٤ب‌‌g/ml‌

6/0‌

0006/0‌

5/1‌

0015/0‌

‌چٍب‌٣ِ٘ؼج٣
‌5/24تب‌‌-2

‌ 76تب‌‌29س
‌ثذٖٚ‌ٚاحذ

0006/0‌

‌
0015/0‌

                                                 
1- Round robin 
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‌API 2/0‌5/0°‌ 78تب‌‌42س APIٌشا٤ٚت‌٣
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 اًحزاف‌‌‌10-5

‌أب‌ثٟتش‌اػت‌ا٘حشاف‌٣اص‌ا٘ذاصٜ ٞب‌٢ٔغّك‌٘ذاؿتٝ‌ثبؿذ،‌دس‌٥ٌش٢ا٘حشاف‌٣ثشا‌٢ا٤ٗ‌اػتب٘ذاسد‌تؼ٥٥ٗ‌٘ـذٜ‌اػت.

بػٙح‌تٛػظ‌اػتب٘ذاسدٞب‌٢ث٥ٗ‌ا٣ِّّٕ،‌ٔب٘ٙذ‌تب٥ٔٗ‌ػبصٔب‌٣ّٔ‌ٖاػتب٘ذساد‌كٛست‌٣وٝ‌وب٥ِجشاػ٥ٞ‌ٖٛ٥ذسٚٔتش‌ٚ‌دٔ

‌ٚ‌تىِٙٛٛط٢،‌لبثُ‌پ٥ٍ٥ش‌٢ثبؿذ.

 گشارش آسهَى 11

 ٌضاسؽ‌آصٖٔٛ‌ثب٤ذ‌حذالُ‌ؿبُٔ‌اعلاػبت‌ص٤ش‌ثبؿذ:

kg/mكٛست‌چٍب‌٣ِثشحؼت‌و٥ٌّٛشْ‌ثش‌ٔتش‌ٔىؼت‌دس‌دٔب‌٢ٔشخغ‌ٚ‌ثب‌تمش٤ت‌ٔمذاس‌ٟ٘ب‌٣٤سا‌ثٝ 11-1
3‌1/0‌

 سؽ‌و٥ٙذ؛‌ٌضا

‌ثٝ 11-2 ‌ٟ٘ب‌٣٤سا ‌ٔمذاس ‌ثش ‌٣ّ٥ٔكٛست‌چٍب‌٣ِثشحؼت‌و٥ٌّٛشْ ‌ثش ‌٤ب ‌تمش٤ت‌‌٥ِتش٥ِتش ‌ثب ‌دٔب‌٢ٔشخغ‌ٚ دس

    ٌضاسؽ‌و٥ٙذ؛‌‌0001/0

  ٌضاسؽ‌و٥ٙذ؛‌‌0001/0كٛست‌چٍب‌٣ِ٘ؼج‌٣ثذٖٚ‌ثُؼذ‌دس‌دٔب‌٢ٔشخغ‌ٚ‌ثب‌تمش٤ت‌ٔمذاس‌ٟ٘ب‌٣٤سا‌ثٝ 11-3

  ٌضاسؽ‌و٥ٙذ؛‌‌API°‌1/0ثب‌تمش٤ت‌‌APIت‌٣كٛست‌ٌشا٤ٚٔمذاس‌ٟ٘ب‌٣٤سا‌ثٝ 11-4

ٌش‌ثؼت‌٣ٍداسد‌ث٥ٔ‌ٝضاٖ‌ص٤بد‌٢ثٝ‌آصٖٔٛ. ٘ـذٜ‌ا٘ذ ؿٛ٘ذ،‌تؼ٥٥ٗ‌دلت‌٤ب‌ا٘حشافٔمبد٤ش‌٢وٝ‌ٌضاسؽ‌٣ٔ 11-5

‌وٙذ‌٤ب‌٘ٝ؛وٝ‌ا٤ٗ‌اػتب٘ذاسد‌٘تب٤د‌٣ثب‌دسػت‌٣وبف‌٣ثشا‌٢ٞذف‌ٔٛسد٘ظش‌فشا٣ٔ‌ٓٞ

،‌چٍب‌٣ِخشٚخNIST‌٣ػتب٘ذاسدػبص‌٢ؿٙبختٝ‌ؿذٜ‌ٔب٘ٙذ‌٥ٞذسٚٔتشٞب‌٢تأ٥٤ذ‌ؿذٜ‌تٛػظ‌٤ه‌ػبصٔبٖ‌ا 11-6

 دٞذ.ٌضاسؽ‌٣ٔ" چٍب‌٣ِدس‌خلأ"كٛست‌سا‌ثٝ

 سٚؽ‌آصٖٔٛ‌اػتفبدٜ‌ؿذٜ‌ٔغبثك‌ا٤ٗ‌اػتب٘ذاسد‌٣ّٔ؛ 11-7

‌٥ٌش٢؛‌ٞش‌ٌٛ٘ٝ‌ٔٛسد‌غ٥ش‌ٔؼَٕٛ‌ٔـبٞذٜ‌ؿذٜ‌دس‌ح٥ٗ‌ا٘ذاصٜ 11-8

‌ؿٛد.‌عٛس‌اخت٥بس‌٢دس‌٘ظش‌ٌشفت٣ٔ‌ٝثٝ‌ٞش‌ٌٛ٘ٝ‌ػ٥ّٕبت‌٣وٝ‌دس‌ا٤ٗ‌اػتب٘ذاسد‌‌٣ّٔث٥بٖ‌٘ـذ٤‌ٜب 11-9

‌ٌش؛‌٘بْ‌ٚ‌٘بْ‌خب٘ٛاد‌٣ٌآص11-10‌ٖٛٔ

 تبس٤خ‌ا٘دبْ‌آصٖٔٛ؛ 11-11

‌

‌

‌

‌
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 پيَست الف

 )اعلاعبتی(

 ٍسبيل

 تصذيق ٍ تبييذ ٍسبيل 1-الف

ذٜ‌ثب٤ذ‌تلذ٤ك‌ؿذ٤‌ٜب‌تب٥٤ذ‌ؿذٜ‌ثبؿٙذ.‌تلذ٤ك‌ثب٤ذ‌ثبٔمب٤ؼٝ‌ثب‌٤ه‌٥ٞذسٚٔتش‌تب٥٤ذ‌ؿ‌ّيذرٍهتزّب،    1-1-الف

‌ث1ٝ-1-5سٔغبثك‌ثٙذ‌ ‌٤ب ‌س  ‌ٔشخغ‌تب٥٤ذ‌ؿذٜ ‌٤ه‌ٔبدٜ ‌اص ‌اػتفبدٜ ‌دٔبCRM 1‌‌٢ٚػ٥ّٝ ‌دس ‌ثشا‌٢اػتفبدٜ ٤ٚظٜ

‌ٔشخغ‌ا٘دبْ‌ؿٛد.

.‌اٌش‌لشاس‌٥ٌشددس‌ٔحذٚدٜ‌ػبل٥ٞ‌ٝذسٚٔتش‌‌عٛس‌كح٥ح‌ثب‌تٛخٝ‌ثٝ‌خظ‌ٔجٙبٔم٥بع‌٥ٞذسٚٔتش‌ثب٤ذ‌ثٝ   1-1-1-الف

‌س٤ذ.٥ٞذسٚٔتش‌سا‌وٙبس‌ثٍزأم٥بع‌خبثدب‌ؿٛد،‌

ٞب‌تلذ٤ك‌ؿٛ٘ذ.‌چٝ‌ثب‌تش‌اص‌ؿؾ‌ٔبٜ‌ثشا‌٢ٔغبثمت‌ثب‌٤ٚظ٣ٌوٓ‌صٔب‌٣٘ٞب٢ثب٤ذ‌دس‌فبكّّٝب، دهبسٌج 2-1-الف

ٔشخغ‌لبثُ‌پ٥ٍ٥ش‌٢تٛػظ‌٤ه‌اػتب٘ذاسد‌ث٥ٗ‌ا‌٣ِّّٕٚ‌چٝ‌ثب‌تؼ٥٥ٗ‌٘مغ٤‌ٝخ‌ا٘دبْ‌دٔب٥ٌ‌٢ش٤‌٢ه‌ػ٥ؼتٓ‌ا٘ذاصٜ

‌ؿٛد،‌ٔٙبػت‌اػت.

‌

                                                 

1- Certified reference material 


